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Bezpecénostné opatrenia

Tieto prevadzkové predpisy obsahuju zékladné informécie, ktoré by mali byt
dodrzované behom montaze, prevadzky a udrzby. Preto si tieto predpisy musia
prestudovat’ ako technici tak aj pracovnici prevadzky este pred zahdjenim montaze a
prevadzky. PMP musi byt vzdy k dispozicii v blizkosti stroja.

1.1 Symboly stvisiace s bezpecnostnymi predpismi
Nedodrzanie bezpecnostnych opatreni moéze sposobit’ nehodu alebo poskodenie stroja.
Rozne typy nebezpecenstiev su znazornené nasledujucimi symbolmi:

Verejné ohrozenie

Vysoké napitie

Nebezpecenstvo Urazu strojom

Nebezpecenstvo padajiceho nakladu

Poskodenie stroja

Nebezpecenstvo pre o¢i. Doporuc¢ené ochranné okuliare
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Vystrazné alebo udajové tabulky, napr.
- Ukazujace spravny smer otacania
- Pripevnené na Cerpadlo



Musia byt stale CitateI'né.
1.2 Kvalifikacia

Osoby zodpovedné za opravy, udrzbu, kontrolu a montdz musia mat
zodpovedajucu kvalifikaciu. Pokial’ obsluzny persondl nema zodpovedajucu
kvalifikaciu, musi byt preskoleny. Okrem toho kone¢ny pouzivatel’ zodpoveda za
to, ze personal plne porozumel PMP.

Doprava

Osoby zodpovedné za prepravu musia mat znalosti o
zachadzani so Zeriavom a viazacimi prostriedkami (lano) a
musia byt poucené o odpovedajucej doprave.

Montaz s asistenciou pohonu
Osoby zodpovedné za kompletizdciu musia mat’ zodpovedajtcu kvalifikaciu.
(strojnd, konsStrukéna, kompletizacnd).

Zostavenie v jedno zariadenie
Zodpovedné osoby musia mat kvalifikaciu mechanikov.

Prvé uvedenie do prevadzky, prevadzka a udrzba

Zodpovedné osoby musia poznat stavbu a funkciu

zariadenia, do ktorého je ¢erpadlo vostavené.

Dalej musia poznat  funként charakteristiku &erpadla,
bezpecnostné predpisy o uvedeni do prevadzky a idrzbu aka je

uvedena v PMP.

Pomocny personal musi byt riadne preskoleny a jeho prace musi byt vzdy
skontrolovana.

Opravy
Zodpovedné osoby musia mat’ kvalifikaciu mechanikov.

1.3 Ohrozenie sposobené nedodrzanim bezpec¢nostnych predpisov

Nedodrzanie bezpe¢nostnych predpisov moze mat’ za nasledok

ohrozenie 0s0b, poskodenie stroja a ostatného zariadenia.
Nedodrzanim bezpecnostnych predpisov stracate narok na ndhradu $kod.

Pri nedodrzani bezpecnostnych predpisov modZe nastat’ nebezpecnd situicia
pri:

- zniceni dolezitych Casti stroja

- nedodrzanie predpisanych metod pri udrzbe a opravach

- ohrozenie 0s6b vplyvom elektrického, mechanického alebo chemického pdsobenia

- ohrozenie Zivotného prostredia inikom kontaminovanych latok



1.4 Bezpecnost’ prace

Bezpe¢nostné pokyny uvedené v tychto PMP, (zostavené na zéklade
Statnych noriem) a eventualne interné pracovné alebo prevadzkové
predpisy, musia byt dodrziavané.

1.5 Bezpecnostné pokyny pre prevadzkovatel’a

- Studené a teplé cCasti stroje, ktoré¢ mézu byt nebezpecne, musia byt’ izolované

alebo zakryté.

- Kryty pohyblivych dielov (hriadel’, spojka) nesmu byt pri prevadzke odstranené.

- Presakovanie Cerpanych latok, ktoré mézu byt nebezpecné pre svoje okolie ( jedovaté,
horuce, vybusné), musia byt zabezpeCené tak, aby nedochddzalo k ohrozeniu osob  ani
zivotného prostredia.

Musi byt zabezpefena ochrana proti urazu el. energiou (vid’ miestne predpisy o elektrickom
prade).

1.6 Bezpec¢nostné pokyny pre udrzbarske, inSpekéné a montaZne

prace
Prevadzkovatel zodpovedd za to, aby vSetky udrzarske, inSpekéné a montdzne prace
vykonavali osoby preskolené, s dostato¢nou kvalifikaciou a ktoré plne porozumeli PMP.
Prace na stroji mozu byt vykondvané len v kI'udnom stave. Stroj nesmie byt pod tlakom a
chladenie musi byt vypnuté. Postup zastavenia stroja je popisany v PMP a musi byt
dodrZiavany.
Ak su Cerpané zdraviu Skodlivé latky, potom musi byt ¢erpadlo dekontaminované.
Po ukonceni oprav musia byt’ znovuobnovené a skontrolované vSetky bezpe¢nostné funkcie.
Pri uvadzani Cerpadla do prevadzky musia byt’ dodrzané vsetky predpisy.

1.7 Zmeny stroja a vyroba nahradnych dielov
Modifikécia a zmeny stroja su povolené len po dohode s vyrobcom. Pouzivanie originalnych
nahradnych dielov prispieva k bezpec¢nej prevadzke zariadenia.
PouZitim neorigindlnych nahradnych dielov sa rusi zodpovednost’ vyrobcu za Skody, ktoré
takto mézu vzniknut’.

Nedovolené sposoby prevadzky

Bezpecnost prevadzky dodanych strojov je zarucend len vtedy, ked’ je stroj pouzivany k tomu
ucelu pre aky bol urceny.

Stroje su vybavené dopredu danymi PMP. Predpisané hodnoty uvedené na stroji nemézu byt’
v ziadnom pripade prekrocené.

1.8 Specifické pokyny pre prevadzku NEMO® ¢&erpadiel
NEMO® cerpadlo mdze byt pouzivané len pre ten ucel, pre ktory bolo zaktpené.
Ak chcete zmenit’ ¢erpané médium, konzultujte to s vyrobcom. Zv1ast to plati pre agresivne,
jedovaté alebo vybusné latky.



Kritéria pre pouzitie cerpadiel su:
e Vhodnost’ materialu pre ¢erpané médium
e Materidlové vyhotovenie tesneni
¢ Odolnost’ materialu proti tlaku a teplote cerpaného média

Pamitajte na to, ze Cerpadlo NEMO® je objemové cCerpadlo, a mézZe produkovat’
nepripustne vysoky tlak.

Ak pride k upchaniu tlakového potrubia alebo k ndhodnému uzatvoreniu jedného z ventilov,
potom moze byt prekroceny dovoleny tlak, co moze nésledne viest’ k vybuchu v potrubi.
Preto je dolezité pouzivat’ zodpovedajice bezpecnostné zariadenia ako su tlakovy spinac¢ alebo
poistny ventil so spatnym odtokom. Pri uprave a opravach dodrziavajte nasledujuce pokyny:
Zaistite pohon Cerpadla tak, aby pocas opravy nedoslo k jeho ndhodnému zapnutiu.

Pri otvarani Cerpadla dodrziavajte vSetky bezpecnostné predpisy pre cerpané médium
(ochranny odev, zakaz fajcenia..).

Pred obnovenim prevadzky sa presvedc, ze boli vSetky ochranné zariadenia znovu uvedené do
prevadzky.

1.9 InStrukcie tykajice sa ochrany proti vybuchu

NizSie uvedené inStrukcie je nutné dodrziavat v pripade, pokial’ je cerpadlo
prevadzkované v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu.

Cerpadld maji v silade so smernicou 94/9/ES (ATEX) schvilenie pre pouZivanie v
oblasti Il 26 11B T4 X (-20:5 Ta:5+60 °C),II 26 11B T3 X (-20:5 Ta:5 +60 °C),

11 26D 11BT4 X (130°C) X (-20:5 Ta:5+60 °C),II 26D 11B T3 (195 °C) X (-20:5
Ta:5 +60 °C)nebo I M2 ¢ X (+5:5 Ta:5 +40 °C) [Ta = okolitej teploty].

Musi byt brané do uvahy, Ze i d’alSie komponenty agregatov (ako napr.
prevodovky, spojky) , kompletované s cerpadlami musia taktiez zodpovedat’
predpisom 94/9/EC.

Aplikaéna zoéna agregatu je urcena aplikacnou zénou komponentov s najniZSou
hodnotou a taktieZ sa moZze liSit’ s aplikacnou zénou €erpadla.

Max. teplota ploch Max. teplot
Teplotna kategéria ax. teplota p ochu ax. teplota
v prach dopravovanych
produktov
T4 130 °C 100 °C
T3 195 °C 165 °C
T2 295 °C 265 °C
T1 445 °C 415 °C

Prehlasenie o zhode v zmysle smernice 94/9/ES ATEX zanika, ked’ si namontované
nahradné diely, ktoré neboli vyrobené alebo schvalené spolocnostou Netzsch.



Zaruka vyrobcu podl'a podkladu objednavky taktiez straca platnost, pretoZze uz neméze byt
zarucena bezpecnost’ obsluhy a/alebo stroja.

Maximalna teplota dopravovaného produktu je pouzitel'na v pripade, Ze je pouzita mechanicka
upchavka Burgmann s klznymi plochami karbid - karbid a karbid - uhlik.

V pripade pouzitia mechanickej upchavky od iného vyrobcu alebo iné materidlové kombinacie
klznych ploch, je nutné konzultovat’ vhodnost’ pouzitia s vyrobcom.

Kompletiziacia a oprava v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu

Montazne a opravarske prace moézu byt prevadzkované len v pripade, Ze nehrozi
nebezpecenstvo zdzihu hlavne v pripade ohrevu dielu. To znamen4, Zze nahrievanie dielu musi
byt prevadzkované "nevySnym" zariadenim alebo je nutné prevadzat’ nahrievanie dielu v
neexplozivnom prostredi. Musi byt brand do uvahy teplota nahrievanych dielov a zapalna
teplota materialu, ktoré mozu sposobit’ exploziu.

1. Ochrana proti behu na sucho

v pripade prerusenia dodavky cerpaného média pracuje cerpadlo na sucho. v takych pripadoch
musi byt’ ¢erpadlo vybavené zariadenim proti behu na sucho.

Zariadenie proti behu na sucho ma byt samoregulacné.

To znamena, Ze zariadenie mdze davat’ signal ALARM a alebo vypnut ¢erpadlo tiez v pripade
poruchy systému.

2. Tlakova ochrana
Cerpadlo nesmie byt zatazené viac, ako je povoleny maximélny tlak. Cerpadlo je vybavené
vhodnym pretlakovym zariadenim. Cerpadlo nesmie pracovat’ proti zatvorenému ventilu.
Pretlakova ochrana ma byt samoregulacna.

Pohony

Pohony musia byt prisposobené parametrom kazdého cerpadla. v pripade zablokovania
cerpadla musi byt pohon vypnuty automaticky el. ochranou elektromotora.

Uzemnenie vSetkych ostatnych ¢erpadiel

Vsetky vodiace diely ¢erpadla su vodivo spojené a zemnenie je zabezpecené prostrednictvom
pohonu, hnacieho hriadel’a pripadne inym sposobom.

3. Stator

Stator ma byt pravidelne kontrolovany z dovodu opotrebovania. Ak je dosadeny limit
opotrebovania je nutné stator vymenit’.

Pred zmenou ¢erpaného média musi byt’ s vyrobcom konzultovand vhodnost’ materidlového
prevedenia.

InSpekény interval statora:
e v pripade prevadzkovej doby viac ako 16 hodin/deti , minimalne 2
krat rocne

e v pripade prevadzkovej doby menej ako 16 hodin/den , minimélne
1 krat rocne.

4. Spojovacie kiby, mazanie



Utesnenie maziva klbu musi byt pravidelne kontrolované. Pokial je to nutné, musi
byt mazivo a tesnenie vymenené.

In$pekény interval spojovacich kibov:
e v pripade prevadzkovej doby viac ako 16 hodin/dent , minimalne 2
krat rocne

e v pripade prevadzkovej doby menej ako 16 hodin/den , miniméalne
1 krat rocne.

5. InSpekcia po prvom spusteni
Aspekty, tykajlice sa "nevybusnej" bezpecnosti (ako napr. mazanie a opotrebenie musia byt’
skontrolované max. po 6 mesiacoch uvedenia ¢erpadla do prevadzky.

6. Materialy
Vyhybajte sa pouzitiu hlinika. Hoci je tento material povoleny pre Cerpadla, v prostredi
s nebezpecenstvom vybuchu.
Cerpadla mozu byt' pouzité v pripade dodrzania pokynu v prevadzkovych montaznych
predpisoch, pokial’ st materidly mechanicky a chemicky odolné a pokial’ vyhovuja pre
dané prostredie.

7. Mikka upchavka
Pri pouziti médkkej upchavky je treba dbat’ na to, aby teplotna trieda patri¢nej priepustnej teploty
na tesnej kruzky nebola prekrocena.
Odporuacanie : Skrutky na okuliare mékkej upchavky utiahnete nizkym kratiacim momentom
cca 5 Nm.

2. Balenie, doprava, skladovanie

Balenie, doprava

NEMO® c¢erpadlé su prepravované v prepravkach, kontajneroch alebo bedniach, pokial’ nie su
ziadne zvlastne poziadavky na prepravu. Kontajnery alebo bedne st oznacené podla DIN
55402.

Pri prijati zésielky skontrolujte, ¢i nedoSlo k poskodeniu tovaru pocas prepravy. Eventuédlne
Skody hlaste ihned’ prepravcovi.

Cerpadla dopravte ¢o najblizsie k miestu montaZe a aZ potom rozbal'te.

Vybalené horizontalne Cerpadlo modzete zdvihnat' len za zakladovli dosku, spevnené otvory
alebo zavesné oko.

Vertikalne Cerpadlo je mozno zdvihat pomocou spevnené¢ho otvoru na zakladovej doske,
zavesného oka alebo zavesného strmena. Cerpadlo potom zrovnajte podl'a montazneho nakresu.

POZOR!
Pri dvihani tazkych Cerpadiel dajte pozor na vyvazenie

Tazisko by malo byt nad miestami (bodmi), kde je pripevnené zdvihacie zariadenie. Ak nie je,
potom zabezpeCte Cerpadlo proti prevrateniu. Vertikdlne Cerpadlo musi byt ulozené vo



vertikalnej polohe tak, aby nedoslo k jeho prevrateniu.

V ziadnom pripade nesmie byt’ Cerpadlo zdvihané pomocou kruhovej skrutky motora alebo za
samotny motor. Tieto dopravné body je mozno pouzit' len pri premiestiiovani samostatného
pohonu.

BEZPECNOSTNE PREDPISY TYKAJUCE’ SA ZDViHANIA BREMIEN  V
NAKLADKOVEJ PREVADZKE (VBG 9a) MUSI BYT PRISNE DODRZIAVANE.

Z ddévodu velkého mnozstva druhov uvadzame len obecné pokyny, ktoré su vsak plne
postaCujice pre spravnu montaz a dopravu.
V pripade nutnosti sa obrat’te priamo na nas.

Pri pohybe pojazdného Cerpacieho agregatu je nutné dodrziavat’ nasledujuce pokyny:

Zaistit’ agregat proti ndhodnému zapnutiu.

Agregéat presuivajte opatrne a pomaly, obzvlast’ na nerovnom povrchu.

Na skladovacom alebo prevadzkovom mieste zaistit’ proti samovol'nému pohybu.
Pokial’ pripojenie nie je pevné, dajte pozor na pohyb hadic pri cerpani.
Nebezpecenstvo spatného razu.

e Pokial je to nevyhnutné, zabezpecte Cerpaciu jednotku opornymi klinmi.

2.1 Uskladnenie

e Stator
Pri dlh§om pokojnom stave Cerpadla moZze elastomer v mieste styku rotora a statora,
vplyvom svojej pruznosti zovriet” rotor (ustrnut v tlaku), ¢o pri znovu uvedeni do
prevadzky moze sposobit’ zvySeny rozbehovy moment. Preto stator skladujte samostatne v
chlade a suchu.

Podrobné informacie o skladovani vyrobku z kaucuku a gumy st uvedené v norme DIN
7716.
Nasleduje vyber z tejto normy pre skladovanie do 6 mesiacov.

Pri nevhodnom skladovani alebo nevhodnom zachadzani, m6zu vyrobky z gumy alebo kaucuku
zmenit’ svoje fyzikédlne vlastnosti. Tym sa modze skratit’ ich zivotnost’ alebo sa moZu stat’
nepouzitelnymi pre dany ciel’ (napr. pri stvrdnuti, zmikknuti, poSkodeni hornych ploch).
Zmeny mdzu byt vyvolané napr. vplyvom kyselin, ovzdusia, teplom, svetlom, vlhkost'ou a pod.
alebo nevhodnym uloZenim napr. upnutim materialu.

U spravne skladovanych vyrobkov nedochédza k poSkodeniu ani pri dlhodobom skladovani.
Neplati pre nevulkanizované kau¢ukové zmesi.

Skladovaci priestor: ma byt chladny, suchy, neprasny a pravidelne vetrany. Skladovanie na
vol'nej ploche je nepripustné. Gumové vyrobky by mali byt’ skladované pri teplotdich medzi -
10°a 15°G.

Skladovanie vo vlhkom prostredi je taktiez nepripustné (nemalo by dochadzat ku



kondenzovaniu).

Najvhodnejsia relativna vlhkost’ je pod 65%. Vyrobky tiez musia byt chranené pred svetlom
(zvlast pred priamym slnecnym a silnym umelym osvetlenim s vysokym ultrafialovym
poddielom). Vyrobky tiez musia byt chranené pred zmenami vzduchu a prievanom. V
skladovacom priestore nesmu byt ulozené riedidla, pohonné hmoty, mazadla a iné chemikalie.

¢ ROTOR
Rotor podoprite drevenymi polenami. Zabezpecte rotor proti mechanickému poskodeniu.
Rotor je vyrobeny z RCC (material ¢.1.2436). Na hornti plochu motora naniest’ konzervaény
olej - ochrana proti korozii.

e Tesnenie hriadel’a pomocou mékkej upchavky

Dat’ dolu mikka upchavku a hriadel’ a upchavkovy priestor nakonzervovat’
olejom.

e Ocelové Casti Cerpadla

Konzervécia nie je nutnd.
e Zvlastne Casti Cerpadiel ( nenatrené)

Konzervécia je potrebna.
e Pohon

Dodrzujte predpisy vyrobcu.

3. Montazne predpisy

V pripade, ze cerpadlo NEMO® bolo skladované a rotor bol nakonzervovany tukom.
Konzervaény tuk pred montdZou statora odstraiite a rotor ocistite, aby sa odstranila
neznaSanlivost’ s materidlom statora a cerpanym médiom.

Cerpadlo je treba bezpeéne zoskrutkovat’ vo vetkych upeviiovacich bodoch / loZiskové teleso,
lampas, hrdla, opery / cez vSetky upeviiovacie vyvrty so spodnou konstrukciou / zakladovou
doskou, podvozkom, zdkladom.

3.1 Smer otacania

Smer otdCania Cerpadla je uvedeny na typovom Stitku a na
potvrdenej objednavke. Smer otaCok urCuje smer Cerpania
NEMO® cerpadla.

Vsetky zmeny musia byt’ prejednané s dodavatel’om.

3.2 Tlak
Ak v potvrdenej objednavke nie je uvedené inak, potom max. dovoleny vnutorny (pri
otaCania podl'a hodinovych ruciciek) tlak telesa (A) je 6 bar.

Max. pripustny vnitorny tlak koncovych opier (B) je zavisly na prevedeni pripojenia:

e sprirubami: max. sietovy tlak (napr. PN16)



e strubkovym vnutornym zavitom: max. 25 bar

e smliecnym zavitom DIN 11851, ON 100:
jedno alebo dvojstupiiové ¢erpadlo: max. 12 bar viacstupiiové Cerpadla: max. 25
bar pri inom prevedeni max. 6 bar na kazdy stupen nastavite'ného statora.

33 Potrubie
e Sacie a vytlacné potrubie usporiadat’ tak, aby ¢erpané médium zostavalo v kl'udnom
stave pred a za ¢erpadlom. Vo vnutri potom zostava dostatok kvapaliny pre mazanie
pri obnoveni behu.

e Pre ulahéenie demontaze statora je doporucené inStalovat’ medzi konce priruby
vymenitel'nt rozperni vlozku. Rozperna vlozka musi mat’ min. dizku "ABL" (vid’
obr.),
ktord je zavisla na vel'kosti Cerpadla a na pocte stupiiov.
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l STATOR | %

|H A

B J—
ABL =
Dizka ABL v mm

VePkost Pocet stupiiov

erpadla 1%) 2 3 4
015 90 160 230 310
021 130 230 340 450
031 170 310 450 590
038 230 430 630 830
045 270 500 730 960
053 320 600 880 1170
063 370 690 1010 1330
076 420 800 1170 1540
090 500 950 1390 1840




105 630 1180 1740 -
125 740 1400 - -

*) Pre jednostuptiove Cerpadlas L a P
geometriou plati ABL (dizka pre
montaz) 2-stupiiovych Cerpadiel

Dizka "ABL" je tieZ zakreslena vo vykrese zariadenia podl'a normy QSH V - TB 01 - 002.
Pred montazou vy¢cistite a dokladne preplachnite potrubie.
Pripojte zaistené potrubie tak, Ze nevznikaju Ziadne vonkajSie tlaky na Cerpadlo.
Je doporuc¢ené namontovat’ kompenzator medzi teleso potrubia a ¢erpadlo z nasledujucich
doévodov:

- ziadne riziko poskodenia telesa Cerpadla vplyvom podpier potrubia

- ziadne riziko poskodenia telesa Cerpadla vplyvom vibracie potrubia.
Pripustné krutiace sily (Fx,Fv,Fz) a ohybové momenty (Mx,Mv,Mz) na sacie/vytlacnej prirube
vyhovuji poziadavkam API 676.

i
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Typ Cerpadla  [Menovity priemer Fx, Fy, F2  Mx, My, M»
NM DN [N] [Nm]
015 (32) G1%4" 416 224
021
31 50 650 350
38 65 845 455 Skrutkové spojenie nesmie
45 80 1040 560 Byt zatazené silami, ktoré
53 mo&zu utahovat’ alebo
63 100 1300 700 povolovat’ toto spojenie.
76 125 1625 875
90 150 1950 1050
105
125 200 2600 1400

Hriadel’ova upchavka



Tam kde je to vhodné zabezpecte zodpovedajice privody pre zahltenie, preplachovaciu a
chladiacu kvapalinu - musi byt’ pripojeny este pred spustenim cerpadla.

Elektrické pripojenie
Vsetky prace uskutocnované na el. vedeni moézu vykonévat’ len kvalifikované a preskolené
osoby a to podla platnych Statnych noriem.

Zvlast dokladne by mali byt preStudované EEC - Pokyny pre stroje,
dodatok 1, oddiel 1.2. istenia.

Upozornenie:
Povodné vydanie méa oznacenie smernice 89/392/EWG. Od svojho prvého uverejnenia bola
viackrat zmenena.

4. Spustenie
Dodrzujte nasledujtice pokyny:

Nikdy nespust’ajte NEMO c¢erpadlo na sucho -
mohlo by prist’ k poSkodeniu statora.

Ak NEMO ¢erpadlo bolo uskladnené a rotor zakonzervovany, potom odstraiite vazelinu
eSte neZ namontujete stator.
Rotor vycistite dokladne, aby sa zabranilo styku vazeliny so statorom a ¢erpanou latkou.
e Pred prvym spustenim naplite ¢erpadlo Cerpanou latkou. V pripade vysoke;j
viskozity ¢erpanej latky napliite ¢erpadlo kvapalinou. Naplnenie ¢erpadla
kvapalinou je doleZite pre mazanie statora. Napliiujte ¢erpadlo len sacou stranou.
Len pri smere otaCania dol'ava napliiujte teleso Cerpadla.

NEMO cerpadlo je objemové cerpadlo a ako také moze produkovat’ tlak, ktory moze poskodit’
nadoby alebo potrubie.

Pretazené hnacie prvky &erpadla (hriadel, spojka, kiby, rotor) mézu spdsobit zavazné
poskodenia.

Také Casti telesa Cerpadla a ich spojenia mézu byt pri pretazeni poskodené.

Nikdy nespustajte cerpadlo pri uzatvorenej vstupnej nebo vystupnej klapke.

Pred spustenim Cerpadla otvorte klapky a odvzdusiiovacie otvory.
Skontrolujte smer otd€ania kratkym zapnutim motora cerpadla.

5. DocCasné odstavenie




Po odstaveni ¢erpadlo vyprazdnite popripade preplachnite ak:

cerpané médium moze zamrznut’ vplyvom okolitej teploty.
Obzvlast ak pracuje ¢erpadlo mimo budovu.

cerpané médium ma sklon k zatuhnutiu alebo zatvrdnutiu.

cerpané médium moze zalepit’ hriadel'ovi upchavku.

Stator

Pri dlh§om kl'udovom stave ¢erpadla mdze elastomer v mieste styku rotora a statora, vplyvom
svojej pruznosti zovriet' rotor (ustrnut’ v tlaku), ¢o pri znovu uvedeni do prevadzky modze
spdsobit’ zvySeny rozbehovy moment. Preto stator skladujte samostatne a chraite pred
chladom, svetlom a vlhkom.

Rotor

Rotor podoprite drevenymi klinmi. Zabezpecte rotor proti mechanickému poskodeniu. Rotor
je vyrobeny z RCC

(materidl ¢.1.2436). Na hornt plochu motora naniest’ konzervaény olej - ochrana proti kordzii.

Odstraiite vazelinu eSte nez namontujete stator.
Rotor vycistite dokladne, aby sa zabranilo styku vazelinou so statorom a ¢erpanou latkou.

e Zalozné Cerpadlo
Je nutné obcas pouzit’ zalozné cerpadlo miesto hlavného Cerpadla a pri dlhodobom odstaveni

by malo tiez z Casu na €as pracovat. Inak by sa mohlo stat’, Ze v pripade nutnosti by zalozné
cerpadlo nebolo schopné prevadzky.

6. Udrzba

6.1 Cerpadla
Ak v Cerpanej latke vznikaji usadeniny, potom cerpadlo musi byt nalezite preplachované a
Cistené.
Ak musi byt ¢erpadlo pre Cistenie otvorené, potom zabezpecte jeho vypnutie a zopnutie istica.
Frekvencia Cistenia zavisi od ¢erpaného média.
Cerpadlo moze byt Cistené:
¢istiacimi otvormi

- rozobratim Cerpadla
- automaticky (C.LP. systém) —



- len pro Specidlny plast’ s preplachovacou ¢astou.

6.2 Mazanie
Pri kratkej odstavke sa Cerpadlo nemaze.
e Osetrenie pohonu prevadzkujte podl'a pokynu vyrobcu.
e Osetrenie
ked’ nie st zname vyrobné udaje a pri beznych pracovnych podmienkach

po 5000 prevadzkovych hodinach, najneskor po dvoch rokoch

rozlozit’ agregéat pohonu
demontovat’ valivé loziska
vycistit’ vSetky diely
znovu premazat’.

Pre regulacny pohon predpisuje vyrobca zvlastne mazacie prostriedky. Preto vzdy dodrziavajte
pokyny vyrobcu.

Prevedenie ¢erpadla s ,,tesnenim hnacieho sustroja (prierez W251.000):
- mazanie by sa malo previest:
- priprvomuvedeni do prevadzky
- kazdych 350 prevadzkovych hodin
- pred a po prevadzkovych prestavkach v dizke 6 - 8 tyzdiiov

6.3 Mazanie kibovych spojov

m Vymeiite olej v kibe a preskusajte tesnenie kibu:
- vzdy ked sa meni opotrebenie klbovej Casti

- vzdy ked’ sa otvara Cerpadlo.



Udaj o mnoZstvo plnenia pre zubovy kib vo funkcii vonkajsieho priemeru spojenia !“D*:

oblast pouzitia tesnenie materialu oznaf:r;isempodl’a schvalenych vyrobkov
CLP HC y
L “KLUBER"
len pre P°"""|‘a'5"y E';PD“:A 460 KLUBERSYNTH UH1 6-460 *) podra
R USDA H1
bezpecné pre
potraviny
FPM CLP “SHELL"
NBR 460 Omala 460
priemysel
CLP HC “KLUBER"
EPOM o KLUBERSYNTH UH1 6-460 *)
vonkajsi priemer priblizné mnozstvo oleja
D [mm] velkost spoja na kib [cm’]
(pozri vykres)
28 NM 015 1.5
30 NM 021 2
40 NM 031 5
- 54 NM 038 15
._§ 65 NM 045 22
§ 76 NM 053 36
.é 83 NM 063 78
102 NM 076 165
125 NM 090 205
148 NM 105 450
162 NM 125 470
Spider spoloc¢né: 175 NM 125 1650

L

_l_
B

Pin spolocna Spider spolocné



Mazacie oleje:
*) Len v malych mnoZstvach, pouzitie je zdravotne nezdvadné.

Pri prasknuti tesnenia kibu sa moZze mazaci olej (podla velkosti kibu az 470 ml) dostat’ do
cerpaného média. Preto je vel'mi dolezité pravidelné preskiiSanie a vymena tesnenia klbu.

Ak ¢&apové kiby budi prevadzkované bez mazacicho oleja a tesnenie kibu, vznikne
nebezpecenstvo kontaminacie ¢erpaného média mazacim olejom. Potom je treba pocitat’ so
zvySenym oterom a opotrebenim klbu.

7. Demontaz a montaz telesa erpadla
7.1 Demontaz a montaz koncovych prirub a statora telesa cerpadla

Potrubie pripojené na Cerpadlo musi byt vyprazdnené a vychladené! Potom mdzete odpojit’
vytlaéné a sacie potrubie.

7.1.1 Demontaz

Odstraite poistné skrutky (S) z pétky a zakladovej dosky

2035/2 -

Odskrutkujte Sesthrannu maticu (3020) s pruznou podlozkou (3015).
Potom odstraiite koncovu prirubu (2005) a prva patku (2035/1) s podlozkou (3070).

2005 2035/1

Podoprite teleso Cerpadla (2010) s drevenymi kolikmi.
Povol'te Sesthranné matice (3020) a stiahnite ich cez upinacie tyce (3010).
Odstraite druht patku ()2035/2 s podlozkou (3070) (pokial je pritomnd).



Cerpadla s trubkovym rotorom:
Tam, kde st steny trubkového rotoru opotrebované, moze cerpané médium vniknut’ do rotora
a potom sa mdze dostat’ von pri vytahovani rotora zo statoru.
Vykonajte nalezité opatrenia ak je cerpand nebezpecna latka.
e Vytiahnite stator (3005).
(Mozete pouzit’ i Specialny pripravok pre vytiahnutie statora).

: /"’(}JT@!
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2164 0085
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e Odskrutkujte Sesthranni maticu (2030) s podlozkou (2025).
e Vytiahnite teleso ¢erpadla (2010).




Tlakovo odl'ah¢ené prevedenie:
e (QOdstrante skrutky (2164) a pérové podlozky (2167).
e Stiahnite skrifiu cerpadla (2010) z telesa ulozenia tesnenia hriadel’a (W) tplne dopredu.

3005 2010 1999 1998

7.1.2 Montaz

e Pri mont4zi pouZite obrateny postup.
Pri montazi statora (3005) skontrolujte jeho spravnu polohu.
Z pohl'adu zo strany konca hriadela erpadla musi byt konické tvarovanie (E) vidiet’ teleso
cerpadla (2010) pri otaCani dol'ava alebo koncova priruba pri otacani doprava.

= Elastomer statora (A) tvori celok s prednou stranou tesniaceho profilu. Takto nieje
potreba ziadne d’alSie pridavné tesnenia na konci priruby (2005) a na telesd cerpadla
(2010).

= Pevny stator (B) nie je pevne spojeny s tesniacim profilom. Preto je nutné inStalovat’
ploché tesnenie (8005) na koncovou prirubu (2005) a na teleso ¢erpadla (2010)



Bud’te opatrni pri zastivani statora (3005) a rotora (1999)!
Nepricviknite si prsty! Nesiahajte dovnutra statora!

e Posunite stator (3005) s rotacny pohyb na rotore (1999).

e PouZite montazne zariadenie a glycerin ako mazivo.

Medzi svietidlom (0085) a skrifiou ¢erpadla (2010) resp. telesom uloZenie tesnenia hriadela
(W) zostane pri dot'ahovani Sesthrannej matice (2030) medzera.

Nepokusajte sa tiito medzeru uzatvorit’ nadmernym dotiahnutim Sesthrannej matice
(2030)!

Svietidlo (0085) by mohlo prasknut’!

<-_-;_L; [

W 2030 0085

Utahovacie momenty pre Sesthrannt maticu (2030):

'Velkost’ zavitu Mé MS M10 M12 |Ml6 |M20 |M24 |M30
'Ut’ahovaci moment |8 15 30 45 75 20 100 120
[Nm]




Pevné zaskrutkovanie koncovych opier (2005):

e Naskrutkujte Sesthrannu maticu (3020/C) na upinacie tyce.

e Nasunte prvu podlozku (3070), patku (2035/1), druht podlozku (3070), koncovu
prirubu (2005) a pomocou pruznej podlozky (3015) a Sesthrannej matice (3020/A)
utiahnite.

e Nakoniec dotiahnite pétku (2035/1) Sesthrannou maticou (3020/C).

o
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3020/C
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Zabezpecte, aby O-kruzky (8015) a pripadne vykurovaci plast’ (3025), boli v dobrom stave a
dobre dosadli.

Zabezpecte, aby vypustna zatka (2015) nebola zat'azena vel'mi silno, inak jej kuzelovy zavit
mdze poskodit’ teleso Cerpadla (2010).

Kratiaci moment by mal byt asi 40 - 50 Nm.

7.2 Montaz a demontaz iFD-Stator®

1iFD-Stator® - Nova technolodgia statoru

Patentovany iFD-Stator® (3005) sa sklada zo statoru (3000), puzdra statoru (3001) a 1ist
statora (3002).

iFD-Stator® je bezudrzbovy.

Pri opotrebeni sa len vymenti stator (3000), ptizdro statora (3001) s listou statora (3002) sa
pouzivaju nad’alej.

Tim sa vdm znizi objem reprodukcénych ndkladov a vznikd menej odpadu. K prospechu vas
1 nadSho zivotného prostredia tak odpada problematicka likvidacia spojovacich materialov

3000

-
’ 3002
3001




Poznamka pre doobjednanie ndhradného statora (3000):

Néahradny stator (3000) ide 'ahko doobjednat’ pomocou cisla stroja, ktor€ najdete na titulnej
strane vasho prevadzkového navodu a navodu na udrzbu a tiez na typovom Stitku vasho
¢erpadla, spolu s tidajom cisla polozky kusovnika 3000.

Vymena iFD-Stator®:

pevné spojenie - ’ahka manipulacia

Krok 1: Uvolnenie zavitového svornika
- Podoprite teleso Cerpadla (2010) a iFD-Stator® (3005) drevenymi polenami.
- Uvolnite maticu (3020) a odstrante koncovy natrubok (2005).

- Nasledne vyskrutkujte zavitovy svornik (3010).

Krok 2: Demontéaz iFD-Stator® (3005)

- Cely iFD-Stator® (3005) stiahnite z rotora (1999).
Tip: Stcasné otdcanie a tazenie iFD-Stator (3005) vdm demontaz ul'ahcia.

3010 2005

rpx;fﬁ; °
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Pr lepSie zapamétanie st na liste statora umiestnené piktogramy, znazoriiujuce
d’al$i postup:

Krok 3: Demontaz puzdra statora (3001/3002)
m Zovrite puzdro statora (3001) pomocou upinacieho nastroja (napr. dvomi
skrutkovymi svorkami alebo vo zverdku) radialne tak, aby sa uvolnilo pnutie

medzi puzdrom statora (3001) a liStou statora (3002).
m Teraz snimte listu statora (3002).

POZOR:
Nezvierajte prilis, inak sa liSta statora vzprieci!

TIP:
Ak sa neuvolni liSta statora hned’, je mozné ju povolit’ l'ahkym uderom (gumovym
kladivkom) v pozdlZnom smere.



Snimte upinaci nastroj.

Krok 4: Vymena statora (3000)

Vytiahnite opotrebeny stator (3000) axidlne z puzdra statora (3001).

Ocistite sucasti iIFD-Stator® od necistot a usadenin, zvlast' vedenie medzi puzdrom
statora a liStou statora a vnltornu stranu puzdra statora.

POZOR:

Medzi statorom a puzdrom statora sa nesmu nachddzat’ ziadne necistoty alebo mazivo!
Stator (3000) a puzdro statora (3001) dokladne vysuste.

Tip:

Pred zostavenim namazte tukom iba vedenie medzi pizdrom statora a liStou statora.

V Ziadnom pripade nemazte sty¢né plochy statora (3000) a ptizdra statora (3001)!
Zasuiite novy stator (3000) nabehovym kuzel'om v smere sania ¢erpadla do puzdra
statora (3001) tak, aby ¢elné strany na oboch stranach precnievali
rovnomerne.

Tip:
Skontrolujte pri vymene statora i stav rotora.

Doporucujeme vam rotor (1999) vymenit, akonahle vykazuje zretel'né stopy opotrebenia. V
pripade dotazu je vam vzdy k dispozicii na$ servisny tim.

Krok 5: Monté4z iFD-Stator® (3005)

Pokial’ chcete namontovat’ liStu statora (3002), opat’ prilozte upinaci nastroj a mierne
stlacte radidlne puzdro statora (3001).

POZOR:

Stlacajte len do tej miery, aby bolo mozné I'ahko nasunut’ li§tu statora!

Teraz nasuiite listu statora (3001) bez nésilia do vedenia plizdra statora, a tym puzdro
statora (3002) uzatvorte.

Tip:

Na puzdro statora sa odporaca nasadit’ o nieCo kratsiu liStu statora.

Nasledne uvolnite upinaci néstroj.

POZOR:

Pred uvolnenim upinacieho nastroja dbajte na to, aby stator (3000) sedel
uprostred puzdra statora (3001)!



Krok 6: Montaz iFD-Stator® (3005) do cerpadla
e Nasunte iFD-Stator® (3005) s popisovacim polom hore na rotor (1999).
iFD-Stator® vykazuje eSte pri montazi presah, takze ho na rotor I'ahko nasunut’. Tym sa
vymena rotora znacne zjednodusi a dosiahne sa minimalny cas udrzby a prestoja.
e Zaskrutkujte znova zavitovy svornik (3010) do telesa ¢erpadla (2010) a dajte na miesto
koncovy natrubok (2005).
e Dotiahnite pevne vSetky matice (3020).

3010 2005

Axidlnym zlicovanim celého iFD-Stator® dochddza k prevadzkovo optimalnemu
predopnutiu k rotoru. Axidlne pritlaovanie sucasne zarucuje tiez potrebné utesnenie
Celnych stréan.

Tip:

Zaznam intervalu vymeny je moZny priamo na statore.
Vol'né popisovacie pole na puzdre statoru sluzi k zaznamenaniu napr. vasich terminov udrzby
alebo intervalu vymeny statora a je mozné ich prepisovat’ bezne predajnymi popisovacmi s
vlaknovym hrotom.

Ochrana proti vybuchu
V oblastiach chranenych proti vybuchu musia byt obidva diely puzdra (3001) a (3002)
uzemnené podl'a VDE.
Chranic statora STP-2A
Pripojenie STP-2A vid’ popis v texte ¢. 13105.

8. Rozobratie a zostavenie rotujucich ¢asti kibovych &apov s tesnenim &apov
SM

8.1 Demontaz rotora a spojovacie tyce

Obidva kibové ¢apy pre demontaz rotora (1999) a spojovacie tyée (1998) rozoberte nasledovne:
e Demontovani jednotku so svietidlom (0085) s pohonom (A) a pripojovacou
hriadel'ov (1050), spojovacou tycou (1998) a rotorom (1999) odloZte na pracovny

stol, a pritom rotor (1999) podoprite drevenym polenom.

1999 1998 0085 1050 A

0




Vel’kost’ spoja NM125:
e Zavitové koliky (5605/5606) odstrante a posuiite ochranné puzdro (5600/5601) do
stredu spojovacej tyce (1998).

5600/5601

e Zavitovy kolik (5048) vyskrutkujte z poistky skrutka (5115/5116).

e Poistku skrutky (5115/5116) stiahnite v smere Sipky.

e Naskrutkované puzdra podliehajuce rychlemu opotrebeniu (5440) s tesniacim
krazkom s kruhovym prierezom (8060/8061) vyskrutkujte z rotora (1999) /
pripajacieho hriadel’a (1050).

5440 50{3
1050 <
1999
P
5115

5048 5116

Velkost spoja NM021 - NM105:

e Vyberte rozperny poistny krazok (5065/5066) z jeho drazky na hlave rotora (1999) 1
pripajacieho hriadel’a(1050).

e v pripade nutnosti pomocou dreveného polena a plastového kladiva buchnite Sikmo na
okraj poistného pluizdra (5115/5116). Neposkod'te pritom tesniace krizky s kruhovym
prierezom (8060/8061)!

(5065/5066 | 11050/1999 |

i \\\‘

|5015/5116 | | 8060/8061
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Oba kibové ¢apy:

e Kibovy &ap (5075/5076) vytlatte z otvoru hlavy rotora I pripojovacieho hriadela a

vypustite olej do nadoby.

e Olej ekologicky zlikvidujte.
5075
507;\ {}

e Tesnenie ¢apu SM (8235/8236) opatrne vyberte pomocou skrutkovaca z hlavy rotora
(1999) / pripojovacieho hriadela (1050).

Neposkod’te pri tom tesnenie ¢apu SM (8235/8236).

1050/1999

e Vytiahnite zo seba spojovaciu ty¢ (1998) a rotor (1999)
/ pripojovaci hriadel’ (1050).
e Zlozte tesniace kruzky s kruhovym prierezom (8060/8061) z rotora (1999) 1
pripojovacieho hriadela (1050).

8060/8061
1998 1050/1999

e Tesnenie Capu SM (8235/8236) posuiite k tenkej Casti hlavy spojovacej tyce (1998) a



vytlacte tu upinaci kruzok (5425/5426) z drazky tesnenia Capu SM (8235/8236).
Tesnenie ¢apu SM (8235/8236) a upinaci krazok (5425/5426) stiahnite cez hlavu zo spojovace;j

tye (1998).

5425/5426!

8235/8236! 1998

8.2 Montaz rotora a spojovacej tyce

Obidva kibové ¢apy pre montaZ rotora (1999) a spojovacej tyée (1998)
zostavte nasledovne:

e Upinaci kruzok (5425/5426) stiahnite cez hlavu spojovacej tyce (1998).

e Tesnenie capu SM (8235/8236) nasuiite cez hlavu k tenkej Casti spojovacej tyce (1998)
a vlozte sem upinaci kruzok (5425/5426) do drazky tesnenia ¢apu SM (8235/8236).

e Tesnenie Capu SM (8235/8236) s vlozenym upinacim kriazkom (5425/5426) nasunte az
na doraz k nakruzku spojovacej tyce (1998).

1998 8235/8236

Velkost’ spoja NM021 — NM105:

e Rozperny poistny krazok (5065/5066) nasuiite na spojovaciu ty¢ (1998).

e Poistné puzdro (5116) nasuiite na spojovaciu ty¢ (1998) tak, aby zaoblend fazeta (A)
na vnutornom priemere smerovala ku koncu spojovacej tyce (1998).
Fazeta (A) neskor ulah¢i pretiahnutie cez tesniace krizky s kruhovym prierezom
(8060/8061).

e Hlavu spojovacej ty¢e (1998) otoéte tak, aby otvor (B) pre kibovy ¢ap (5075/5076)
prebiehal zvisle.

I's065/5066 | I's115/5116!




Spojovaciu ty¢ (1998) s tesnenim ¢apu SM (8235/8236) zaved'te do otvoru hlavy rotora
(1999) / pripojovacieho hriadela (1050) a valcovy kolik (5076) zasuinte zdola az
k hornej hrane hlavy spojovace;j tyce.

Kibovy &ap (5075/5076) podoprite proti vypadnutiu.

Tesnenie Capu SM (8235/8236) nasad’te do hlavy rotora (1999) / pripojovacicho
hriadel'a (1050) len dole a mierne Sikmo.

1998 11050/1999
8235/8236 I 5075/5076!

Spicku Eerpacej flase s vhodnym olejom zaved'te do horného otvoru hlavy rotora (1999)
/ pripojovacieho hriadela (1050).

Napliite pomaly olej az k plniacemu otvoru.

Spi¢ku &erpacej flase zasuiite malou medzerou hore k tesneniu dapu SM (8235/8236).
Napliite pomaly olej az k otvoru medzery.

@
8235/8236
1998 «
™~ N

Valcovy kolik (5075/5076) tUplne zasuiite do otvoru hlavy rotora (1999) [
pripojovacieho hriadel'a (1050) a pevne drZte.

Az teraz tesnenie Capu SM (8235/8236) zatlacte do otvoru hlavy rotora (1999) /
pripojovacieho hriadela (1050) az na doraz. Pritom sa musi tesnenie Capu SM
(8235/8236) trochu vyklenut’ smerom von.

Otrite vytekajuci olej a sucCasne olejem potrite tesniace kriazky s kruhovym prierezom
(8060/8061).

1998 5075/5076
=> £

[8235/8236!

I'8060/8061! 1050/1999!




e Poistné puzdro (5115/5116) nasuiite dopredu az na doraz k hlave rotora (1999) /
pripojovacieho hriadela (1050).

I's115/5116! 1050719991

e Rozperny poistny kruzok (5065/5066) vlozte do jeho draZzky na hlave rotora (1999)
I pripojovacieho hriadela (1050) a starostlivo nechajte zaskocit’ po celom obvode.

I'spes/s066! 1050719991

Velkost’ spoja NM125:

e Poistku skrutky (5115/5116) stiahnite cez hlavu spojovacej tyce (1998).

e Upinaci kruzok (5425/5426) stiahnite cez hlavu spojovacej tyce (1998).

e Tesnenie Capu SM (8235/8236) nasuiite cez hlavu k tenkej Casti spojovacej
ty€e (1998) a vlozte sem upinaci krazok (5425/5426) do drazky tesnenia Capu
SM (8235/8236).

e Tesnenie Capu SM (8235/8236) s vlozenym upinacim krazkom (5425/5426)
nasuiite az na doraz k nakruzku spojovacej tyce (1998).

8235/8236

5425/5426
5115/5116 Kg‘ﬁ

(;7‘%7 1998
‘557 3,
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Spojovaciu ty¢ (1998) zaved’te do otvoru hlavy rotoru (1999) I pripdjacieho hriadel’a
(1050) a zasuiite klbovy ¢ap (5075/5076).

Tesnenie ¢apu SM (8235/8236) nasad’te do hlavy rotora (1999) I pripajacieho hriadel’a
(1050).

Puzdro podliehajice rychlemu opotrebeniu (5440) s tesniacim krazkom s kruhovym
prierezom (8060/8061) zaskrutkujte do hlavy rotora (1999) I pripajacicho hriadela
(1050) az na doraz.

5075 1998
5076

)
2

1.
1050] C_:;,\EOGO

5440

Spi¢ku erpacej flase s vhodnym olejom zavedte do horného otvoru rotora (1999) 1
pripajacieho hriadel’a (1050).

Naplnite pomaly olej az k plniacemu otvoru.

Spi¢ku &erpacej fl'ase zasuiite malou medzerou hore k tesneniu ¢apu SM (8235/8236).
Napliite pomaly olej az k otvoru medzery.

Nasledne, ked’ sa olej po niekoI’kych minutach usadil:

Do oboch plniacich otvorov (1. a 2.) dopliite olej!

Druhé ptuzdro podliehajtice rychlemu opotrebeniu (5440) s tesniacim kuzkom s
kruhovym prierezom (8060/8061) zaskrutkujte do hlavy rotora (1999) I pripajacieho
hriadel’a (1050) az na doraz.

5440 8060/8061)5115/5116

1050/1999




e Zaistite puzdra podliehajice rychlemu opotrebeniu (5440):

a) Obidve puzdra podliehaju rychlemu opotrebeniu (5440) opédt mierne vyskrutkujte
(max. 30°!).

b) Strany musia byt v takej polohe, aby poistku skrutky (5115/5116) bolo mozné nasunut’
na puzdro podliehajtice rychlemu opotrebeniu (5440).

c) Nasuite poistku skrutky (5115/5116).

a) c)

b)
5440
Z30r| - °
5115/5116

e Zaistite poistku skrutky (5115/5116) zavitovym kolieskom (5048).
e Zaistite zavitovy kolik (5048) prostriedkom Loctite.

5048
5440

i)

5116
5048

e Ochranné puzdro (5600/5601) posuiite az k tesneniu ¢apu SM (8235) bez toho, aby sa
pritom tesnenie ¢apu SM (8235/8236) posunulo.

e Ochranné puzdro (5600/5601) pevne zoskrutkujte so zavitovymi kolikmi (5605/5606).

e Zavitové koliky (5605/5606) zaistite prostriedkom Loctite.

5600/5601

Velkost’ spoja NM021 — NM125:



Hnaci spojovaci hriadel’ (1050), spojnica (1998) a rotor (1999) st u uchytené na dvoch kiboch
Teleso Cerpadla, stator a koncova priruba mézu byt pripojené.

1999 1998 0085 1050 A

ol ol

8. Demont4Z a montaZ rotaénych ¢asti (kibové spoje s SM tesnenim)
(velkost’ spoja NMO015)

Obidva ¢apové kiby pre demontaz rotora (1999) a spojovacej tyée (1998) nasledovne rozlozte
a opat’ zlozte.

Demontaz:

SM-tesnenie (8235) wvysuiite z rotora (1999), hriadela pohonu (1005) alebo
pripojovacieho hriadel'a (1050) pokial’ nie s vidiet’ otvory pre valcové koliky (5075).

1999
1005, 1050 8235

Valcovy kolik (5075) z rotora (1999), hriadel'a pohonu (1005) alebo pripojovacieho

hriadel’a (1050) vytlacte a spojovaciu ty¢ (1998) z otvoru rotora (1999), hriadel'a poho-
nu (1005) alebo pripojovacieho hriadel’a (1050) vytiahnite.

1999 |
1005

1050 5075 1998

SM-tesnenie (8235) k tenkej ploche hlavy spojovacej tye (1998) nasuiite a zvieraci
krazok (5425) z drazky SM-tesnenia (8235) vyberte. SM-tesnenie (8235) a zvieraci



krazok (5425) zo spojovacej tyCe (1998) stiahnite.

8235 5425 1998

Montaz:
e Zvieraci krizok (5425) a SM-tesnenie (8235) cez hlavu spojovacej tyCe (1998) zasuiite.

8235 5425 1998

e SM-tesnenie (8235) k tenkej ploche hlavy spojovacej tyce (1998) nasuite a tam
zvieraci kruzok (5425) v drazke SM-tesnenia (8235) poloZte. A sufasne s tym
nasuiite SM-tesnenie (8235) az k pripajaciemu hriadel’'u (1050).

Vi T
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8235 5425 1998

e Hlavu spojovacej tyce (1998) zaved'te do otvoru rotora (1999), hriadela pohonu
(1005) alebo pripajacieho hriadela (1050).

&
NS
1999

1005
1050 1998




e Rotor (1999), hriadel’ pohonu (1005) alebo pripajaci hriadel’ (1050) a spojovaciu
ty€ (1998) spojte valcovym kolikom (5075) a SM-tesnenie (8235) tesne na rotor
(1999), hriadel’ pohonu (1005) alebo pripajaci hriadel’ (1050) nasunte.

e Nasledne zlozte ¢apovy kib.

8235 1998

8.1 Vymena opotrebovanych puzdier hlavy kibu rotora a spojovacej tyce
Opotrebované puzdra (5435, 5440) su nalisované s velkym presahom. Pre ich

demontéz alebo vymenu je nutné pouzit’ lis.
Poskodené puzdra by malo byt mozné vyrazit’' vhodnym titiom.
Pre spdtné nalisovanie novych puzdier (5435, 5440) je potrebny miniméalne tuhy

zverak.
N - —_\\,:L‘ 5
gl
; 1998

Opotrebované puzdra (5435) nastavte tak, aby ich ovalna diera bola v pozdiznej osi
spojovacej tyce (1998).

1998
5435 @%

e Namazte opotrebované puzdra (5435, 5440) olejom.




10.

Kazdé opotrebované puzdro (5435, 5440) ma jeden koniec vonkajSieho priemeru so
zrazanim pre lepsiu montaz do otvoru spojovacej tyce.
Zaistite, aby puzdra boli umiestnené v spravnej orientacii k spojovacej ty¢i (1998).

5435 5440

DemontaZ a montaZ spojovacieho hriadel’a a tesnenie hriadel’a
Demontaz:
Odsuiite poistny krizok (1035) smerom k mechanickej upchéavke.

Vyberte kolik (1030).

Vyberte teleso hriadel'ového tesnenia (7005) a mechanicku upchavku (7010)
spolo¢ne so spojovacim hriadel'om (1050) a sadou kruzkov z ulozenia pohonu a
ulozenia hriadela.

Skrutka s valcovou hlavou (1040) moze byt pouzitad ako tlacna skrutka.

Ak je inStalovana mechanicka upchavka, pozrite sa na popis "DemontdZ a montaz
mechanickej upchavky".

Montaz:

Namazanim vnutorného vyvrtu spojovacieho hriadel’a (1050) sa vyhnete moZnosti
hrdzavenia (napr. TCE-Metallic 600).

Zmontujte teleso hriadelového tesnenia(7005) a mechanickej upchavky (7010)
dohromady so spojovacim hriadel'om (1050) a sadou krizkov (1035) s lampaSom
(0085) a nasuiite spojovaci hriadel’ na hriadel’ pohonu.

Ak je nainStalovana mechanicka upchéavka, pozrite si na popis "Demontdz a montaz
mechanickej upchavky".

Pripojte spojovaci hriadel’ (1050) a hriadel’ pohonu ¢apom (1030). Posunte sadu
krazkov (1035) na ¢ap (1030).

Demontaz a montaZ jednoduchej mechanickej upchavky

Opatrne vysuiite teleso mechanickej upchavky (7005) spolo¢ne s astami mechanicke;j
upchavky, ktoré su na spojovacom hriadeli (1050).

Opatrne vyberte pevné sedlo mechanickej upchavky (7010) z telesa mechanicke;j
upchavky (7005).

Oprava je prevracanie vyssie uvedeného postupu.

Minimalizujte trecie sily poCas montaze upchavky, namazte glycerinom hriadel a teleso
upchavky na tesniacich plochéch.



e ZvlaStna pozornost musi byt venovand pri montazi tesniacich krazkov s dvojitym
plastom z teflonu (PTFE). Spoj vonkajSieho opldStenia musi smerovat’ proti smeru
montaze, inak by mohlo prist’ k otvoreniu alebo stiahnutiu oplastenia. Presvedcte sa, ze
rozdelenie tlaku je rovnomerné pri vkladani tlakovo citlivych deliacich krizkov. Pokial
vkladate vacsi krazok, pouzite vhodny tiii. Nedovol'te, aby sa nejaké cudzie Castice
dostali medzi klzné plochy.

e Presne dodrzujte rozmery tesneni a presvedcte sa, ze tesniace plochy su spravne
zalisované dohromady.

e Vlozte teleso mechanickej upchavky (7010) spolo¢ne s pevnym krizkom do uloZenia
pohonu bez montaze spojovacieho hriadela (1050).

e V pripade nutnosti pouzite montdzne rozmery z tabulky a pridajte hrubku S, pokial
existuje sada kruzkov (7086).

e Oznacte tento montazny rozmer na spojovacom hriadeli (1050).

e Upevnite rotaéni jednotku mechanickej upchavky (7010) na spojovaci hriadel’ v
zavislosti na montdznom rozmery tak, aby rotacna jednotka mechanickej upchavky
(7010) alebo sada krazkov (7086) bola na znacke.

e Vlozte spojovaci hriadel’ (1050) s rota¢nou jednotkou mechanickej upchavky (7010) do
lampasa (0085) a instalujte brit upchavky (7091) pokial’ existuje. Zasunte sadu kruzkov
(1035) na spojovaci hriadel’ (1050) a skontrolujte montazny rozmer.

Zasunte spojovaci hriadel’ (1050) na hriadel’ pohonu a spojte kolikom (1030). Posunte
sadu krazkov (1035) na kolik (1030).

11. DemontaZ a montaz Specialnych ¢asti
Kontrola svetlosti na telese ¢erpadla

Model zo Sedej liatiny pri vel’kosti NM045

2045 2055 2060
8050

4

zzzzs

Nacrt zvarovaného telesa — menovity rozmer DN 76,1 — ISO 2852




Vykurovaci plast’ statora

8030 3025 8030

Ochranna trubica

12. Doporucena zasoba nahradnych dielov — diely rychleho opotrebovania
Vseobecne, mame vSetky ndhradné diely na sklade. Nasi zastupcovia
maju tiez urcitd zdsobu nahradnych dielov. Odporicame
udrziavat vlastnu zasobu nahradnych dielov podl'a nasledujuceho
zoznamu:

- rotor

- stator

- elastomerové Casti ako tesniace kruzky a puzdra
- Casti kibu

- tesnenie hriadela
Aby sa zabranilo chybam, identifikujte jednotlivé diely podl’a ¢isla pozicie
na zozname nahradnych dielov, alebo na nakresoch.

Pre spravne zariadenie je absolitne nevyhnutné uviest’ nasledujuce tdaje:

- Pocet kusov (Pieces)
- Nazov (Designation)
- Pozicia / ldentifika¢né c¢islo (POS. I Ident Number)



Poznamka:

v ndkresoch sa modze objavit' Cislo pozicie, ktoré nie je na zozname
nahradnych dielov.

Znamena to, Ze tato pozicie nie je v Cerpadle pouzita!

Pre rozsah dodavok plati vidy kusovnik nahradnych dielov pripojeny
k prevadzkovo-montiaZnym predpisom.
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N M 090__0 1 L Forderkennlinie / Performance Curve

Statorwerkstoff | elastoemer quality: standard
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Losbrechmoment / starting torgue T(L) = 690 Nm | Druck [ pressure
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NETZSCH

2 bar
4 bar
6 bar

n [1/min]

350 400

wgm [m/s]

6 bar

4 bar

2 bar

n [1/min]

2 bar

369 Nm

4 bar

528 Nm

& bar

Giiltigkeit fir Wasser (1 cP) bei 20 *C. Toleranzen nach VOMA 24284 (+10%/-5%).
Valid for waler (1 ¢P) at 20 °C (70 "F). Tolerances are in accordance with VOMA 24284 (+10%-5%).

Rewv.: 03/2007 Technische Anderungen vorbehallen. / Technical changes reserved.

B7T9 Nm

www.netzsch-pumpen.de



NETZSCH

Datenblatt / Data Sheet /
Feuille de données

07.07.2014

Erzeugnis: NEMO& pump
Type: NMOS0BY01LOEB

Kommissions-Nr.: 73024183/0010

medium:
purmped medium:
Specific gravity:
Particle size:
pH value:
solids content:
dynamic viscosity:

performance:
capacity (Q-min):
capacity (Q-max):
differential pressure (Q-min):
differential pressure (Q-max):
pressure on suct.conn.(Q-min):
pressure on suct.conn.(Q-max):
pressure on press.conn.{C-min):

pressure on press.conn.(C-max):

speed (Q-min):

speed (Q-max):

rubking velocity {Q-min):

rubbing velocity {Q-max):
frequency Q-min. (Hz):
frequency Q-max. (Hz):

power required at pump (Q-min):

power reguired at pump (Q-max):

operating torque {Q-min):
operating torque {Q-max):
starting torgue (Q-min):

starting torgue (Q-max):
operating temperature (Q-min):
operating temperature (O-rmax):

Execution:
installation pump aggregate:

general conditions:
Installation area:
Ambient temperature:
hurnidity:
operating mode:
operating hours:
service voltage (V):
number of phases:
operating frequency:

Painting:
coating system:
Aggregat colour:

sludge

0,95 - 1,20 kg/dm?
0,1 mm

6-8

1-6% TS

100 - 300 mPa s

15,00 m¥h
65,00 m¥h
4.40 bar
4.40 bar
0,10 bar
0,10 bar
4,50 bar
4,50 bar
60,00 rpm
225,00 rpm
0,43 mis
1,61 m's
18 Hz

67 Hz

3.51 kW
13,18 KW
559,51 MNm
559,07 Mm
690,00 Mm
690,00 Mm
20+=C
20°C

haorizontal

in building

approx. 20°C

up to 50%
Continuous operation
8 hid

400 Valt

3

50

Manufacturer standard
Manufacturer standard

MMOS0BY01L06E - 468856-468857 - 73024189 - 0010 - AG330 - 00144253 - 00 - 001 ETL22026




NETZSCH

Datenblatt / Data Sheet /
Feuille de données

07.07.2014

Erzeugnis: NEMO®& pump
Type: NMOS0OBY01L06B

Kommissions-Nr.: 7302418%/0010

operating and maintenance instruction:
despatch method for 2nd O&M's:

NEMO-block construction pump

general characteristics:
sense of rotation:

pump housing / end stub:
housing material:
Flange/hopper position:
funetion of housing connection:
flange design pump housing:
pump housing flange diameter:
end connection flange design:
end connection flange DN:
function end connection:
housing seals:

shaft sealing:
shaft sealing type:
shaft seal materials:

rotating parts:
rotating parts materials:

joints:
joint execution:
joint sealing execution:
joint sealing material:
joint lubrication:

rator:
rotor material:

stator:
stator material:
stator bolt material:

Helical-Geared Motor
Make/type:
manufacturer:
type:
type addendum:
Execution:
drive construction:

In accordance with your request,
operating and maintenance instructions
in the country specific language will

not be packed with the machine. We
advise you that the corresponding
operating and maintenance instructions
must be made available to the
responsible installation and operating
personnel.

to the left, viewed on drive

0.6025 (cast iron)
horizont.left, viewed on drive
suction connection

Flange design ace.to DIN2501
DN150 PN16

Flange design acc.to DIN2501
DN150 PN16

pressure connection

NER

mechanical seal type MG1-G60
Q1OIVGGE

1.4021 / Steel

pin joint

SM Pin joint seal
MERA 4401

Mineral oil Omala 460

Chrome steel hardened

MEMOLASTE S62L
galvanised steel

Mord
SK52-180MH/4
-F(VL) TF

BS

MMOS0BY01LOGE - 46BB56-46BB5T - 73024189 - 0010 - AG330

- 00144253 - 00 - 001 ETL22026




NETZSCH

Datenblatt / Data Sheet /
Feuille de données

07.07.2014

Erzeugnis: NEMOE pump
Type: NMO90BY01LOEB

Kommissions-Nr

.1 73024188/0010

winding voltage (V):
frequency (Hz):
number of poles:
number of phases:
power (KW):

speed (rpm):

axial load (Nm):
protection type:
insulation class:
thermal monitaring:

base plate
execution:
material base plate:
base plate execution:

400/690

50

4 poles

3

18,50

167 rpm

23450 N

IP55

F. used in accordance w.B
wind.prat. 3PTCi wio tripping

steel powder coated
top hat profile base plate

MMOSOBY01L06E - 468856-468857 - 73024189 - 0010 - AG330 - 00144283 - 00 - 001 .ETL22026
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Prevodovka
1. POKYNY

Bezpec¢nostné upozornenie

Vsetky prace, ako napr. transport, uskladnenie, inStalcia, elektrické pripojenie, uvedenie do
prevadzky, bezni Udrzbu, technickl Gdrzbu a opravu smie vykonavat’ len kvalifikovany
odborny personal. Opravy vyrobku NORD sa odporac¢a nechat’ vykonavat’ servisom NORD.

Nebezpecenstvo!
Montézne a udrzbarske prace musia byt vykondvané len na vychladenych prevodovkach v
kl'udnom stave. Pohon musi byt’ bez napétia a zaisteny proti neimyselnému zapnutiu.

POZOR! V zavislosti na prevadzkovych podmienkach sa méze prevodovka ohriat’ na viac
ako 60°C. Hrozi nebezpecenstvo popalenia! Eventudlne je nutné zaistit” ochranu proti dotyku.

Pred spustenim pohonu nasuiite na vystupny hriadel’ zvoleny komponent alebo zaistite pero na
hriadeli proti uvolneniu.

Nebezpecenstvo!

Pre prepravné ucely pouzivajte len k tomu uréené skrutky s okom, naskrutkované na
prevodovke. Pritom sa na prevodovku nesmie pripeviiovat’ Ziadna d’alSia zat'az. Prepravné
prostriedky a zdvizné zariadenie musia mat’ dostatocnti nosnost’.

Pokial’ je na prevodovych motoroch namontované d’alSia skrutka s okom, je nutné pouZit’ tiez
tuto skrutku. Skrutky nemo6zu byt naméahané prieCnymi silami. Skrutky s okom musia byt vzdy
zaskrutkované na plnu dizku svojho zavitu a riadne dotiahnuté.

Dodrzujte vSetky bezpecnostné pokyny, taktiez aj tie, ktoré¢ su uvedené v jednotlivych
kapitolach tohto navodu k obsluhe. Okrem toho je nutné dodrziavat’ vSetky platné Statne a iné
predpisy ohl'adom bezpecnosti prace a prevencie urazu.



Nebezpecenstvo!

Pri neodbornej instalacii, pouziti zariadenia v rozpore s jeho urenim, nespravna obsluha,
nedodrzanie bezpecnostnych pokynov, nepripustnom odstraneni casti skrine alebo ochranné¢ho
krytu a konstrukénych zmenach hnacieho ustroja, mézu vzniknut’ vazne urazy personalu a
vecné Skody.

DalSie podklady

Dalsie informacie sa mozete dozvediet’ v nasledujtcich podkladoch:

- katalogy prevodoviek (G1000, G2000, G1011, G1012, G1034, G1035)

- navod na prevadzku a udrzbu elektromotora

- pripadne v d’alSich zaslanych prevadzkovych navodoch pre vstavané volite'né vybavenie alebo
priobjednanom prisluSenstve

Likvidacia
Dodrzujte platné miestne predpisy.
Obzvlast maziva je nutné zbierat’ a likvidovat’ predpisanym spdsobom!

Casti prevodového istroja: Material:
Ozubené kolesa, hriadele, val¢ekové loziska, licované pera, | Ocel’
poistné krazky
Skriia prevodového ustroja, diely skrine... Seda liatina
Skria prevodového ustroja zl'ahkého kovu, diely skrine | Hlinik
z 'ahkého kovu...

Snekové kolesa, puzdra. .. Bronz

Tesniace kruzky hriadela, uzavery, pryzové prvky... Elastomer s ocel'ou

Diely spojky Plast s ocel'ou

Ploché tesnenia Tesniaci  material  bez
azbestu

Prevodovy olej Minerélny olej s aditivami

Synteticky prevodovy olej Mazivo na baze

(oznacenie na typovom Stitku: CLP PG) polyglykolu

Trubky chladiace, vnitorny priestor chladica, skrutkovanie Med’, epoxid, mosadz

co

2. Navod na montaz, skladovanie, pripravu a inStalaciu
Dbajte na vSetky bezpecnostné pokyny vo vSetkych kapitolach.

2.1 Kratkodobé uskladnenie prevodoviek
V pripade kratkodobého uskladnenia pred uvedenim do prevadzky je potrebné dodrzat’
nasledujuce body:
- uskladnit’ v montaznej polohe a zaistit’ proti padu
- ocistit’ pripojovacie plochy a I'ahko naolejovat’ vystupny hriadel” (neplati v



pripade zverného spoja)

uskladnit’ v suchu

uskladnit’ v stalej teplote od —5° C do +50°C

uskladnit’ v prostredi s relativnou vlhkostou do 60%

vyvarovat sa priamemu slnecnému svitu resp. UV Ziareniu

zabranit  poOsobeniu agresivhych a korozivnych latok zocele
(kontaminovanému vzduchu, ozénu, plynu, rozpustadlam, kyselinam,
luhom, soliam, radioaktivite, atd’.)

zabranit’ otrasom a chveniu

2.2 Dlhodobé skladovanie

Upozornenie:

Pri skladovani resp. odstdvkach dlhsich ako 9 mesiacov NORD odporuca ,,prevedenie pre
dlhodob¢é skladovanie®. S takto dodanou prevodovkou (,,prevedenie pre dlhodobé
skladovanie®) a nizSie uvedenymi opatreniami je mozné pohon skladovat’ az 2 roky. Konkrétnu
dobu skladovania je mozno presnejSie urcit’ podl'a miestnych podmienok danée prevadzky
(znacne zavisi na miestnych podmienkach).

Sposobilost’ prevodovky a skladovacich priestorov pre dlhodobé skladovanie pred
uvedenim do prevadzky:

uskladnit’ v montaZnej polohe a zaistit’ proti padu

opravit’ transportom poSkodeny nater. Skontrolovat’ pripojovacie plochy
priruby a vystupného hriadela, ¢i su dokladne oSetrené antikoréznym
pripravkom popr. je vhodnym antikor6znym pripravkom oSetrit’
prevodovka s pripravou pre dlhodobé skladovanie je celd naplnend olejem
alebo olej uz obsahuje antikordzne aditivum. (vid’. nalepka na prevodove;j
skrini)

gumova poistka odvzdusinovacej skrutky nesmie byt pocas skladovania
odistend, prevodova skrifia musi byt hermeticky uzatvorena

uskladnit’ v suchu

uskladnit pri stalej teplote od —5° C do +40°C

uskladnit’ v prostredi s relativnou vlhkost'ou do 60%

vyvarovat’ sa priamemu slne¢nému svitu resp. UV Ziareniu

zabranit podsobeniu agresivnych a korozivnych latok z okolia
(kontaminovanému vzduchu, ozénu, plynu, rozpustadladm, kyselindm,
luhom, soliam, radioaktivite, atd’.)

zabranit’ otrasom a chveniu

Opatrenia behom uskladnenia popr. odstavky

v prostredi s relativnou vlhkostou <50% mdZze byt pohon uskladneny az 3

roky.

Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

V pripade uskladnenia resp. odstavky dlhsej ako 2 roky alebo védc¢sej zmeny
okolitej teploty od normalu behom kratkodobého skladovania, je potreba
pred uvedenim do prevadzky vymenit’ olejova napli.



-V pripade uplného naplnenia prevodovej skrine olejom, musi byt mnozstvo
oleja pred uvedenim do prevadzky upravené (odpustené) podla predpisane;j
(pozadovanej) pracovnej polohy.

Transport prevodovky
Nebezpecenstvo!
Aby nedoslo k poraneniu 0sdb, je nutné nebezpeénu oblast’ dokladne zabezpedit’. Pohyb
pod prevodovkou behom jej transportu je Zivotu nebezpecny.

Pozor!
Vyvarujte sa poskodeniu prevodovky. Razy na vol'nmom konci hriadela moézu spdsobit
poskodenie vnutra prevodovky.

Pouzivajte dostato¢ne dimenzované a pre transport vhodné transportné prostriedky. Dorazy
musia byt’ dimenzované pre hmotnost’ prevodovky.

Priprava pred montazou

Skontrolovat” pohon a insStalovat’ len vtedy, pokial nie je znate'ne poskodeny. Zvlastnu
pozornost’ je treba venovat’ hriadel'ovym tesneniam a plastovym loZiskovym krytkdm!

Pohony je nutné pred transportom na vsetkych obnazenych plochach a hriadel'och chranit’ proti
kor6zii vrstvou oleja/tuku popr. antikor6zneho prostriedku.

Pred montazou odstrante dokladne zo vSetkych hriadelov a prirubovych pléch olej/tuk popr.
antikordzny prostriedok a eventudlne znecistenie.

V pripadoch, u ktorych méze viest’ zIy smer otac¢ania k poskodeniu alebo ohrozeniu, je nutné
overit spravny smer otaCania vystupného hriadela pri testovacej prevadzke pohonu v
nepripojenom stavu (bez spojky) a zaistit’ tento smer pre neskorSiu prevadzku.

U prevodoviek so spiatnou zapadkovou brzdou st na vstupnej a vystupnej strane prevodovky
umiestnené Sipky. Tieto Sipky ukazuji smer ota€ania prevodovky. Pri zapojeni motora a jeho
riadenia je nutné zaistit’, napr. skuSkou tocivého pol'a, Ze prevodovky sa otadcaji podl'a smeru
otacania. (Dalsie vysvetlenie vid’. katalég G1000 a predpis WN 0-000 40).

Pozor!

U prevodoviek s integrovanou zapadkovou brzdou, méZe viest zapojenie pohonu v smere
blokacie, tzn. v nespravnom smere otd€ania, k poSkodeniu prevodovky.

Je nutné zaistit’, aby v mieste nasadenia pohonu neboli Ziadne agresivne ani korozivne latky
alebo sa nésledne behom prevadzky neuvoliiovali do prostredia také ktoré reaguju s kovom,
mazivami alebo pryzou. V spornych pripadoch kontaktujte NORD s dotazom na moznosti
pripadnych zvlastnych opatreni.

Expanznl olejovu nadobku (volitelnd varianta OA) nainsStalujte v sulade s tovarenskou
normou WN 0-530 04. U prevodoviek s odvzdusiovacou skrutkou zavitu M10x1 je treba naviac
venovat’ pozornost’ tovarenskej norme WN 0-521.

Nadobku kontroly hladiny oleja (opcia OT) je nutné namontovat’ podl'a dielenskej normy WN 0-
521 30.

Pokial' je  prevodovka opatrend odvzdusnenim, musi sa odvzduSnenie popr. tlakové



odvzdusnenie pred uvedenim do prevadzky aktivovat’. K aktivacii odstrate transportna poistku
(tesniaca $nura).

Aktivacia odvzdusnovacej skrutky

Specialne tlakové odvzdusnenia su dodavané oddelene. Pred uvedenim do prevadzky sa musi
odvzdusnovacie skrutkovanie vymenit’ za vol'né dodané tlakové odvzdusnenie. K tomu je nutné
vyskrutkovat' odvzdusiovaciu skrutku a miesto nej naskrutkovat’ tlakové odvzdusnenie s
tesnenim. Dvojité prevodovky su zlozené z dvoch samostatnych prevodovych skrini, obsahuju

Zamena klasickej odvzdusiovacej skrutky s poistnou gumickou za pribalent tlakovii odvzdusiiovaciu skrutku

Montaz prevodovky

Pre manipuliciu a usadenie sii pohony vybavené zavesnou skrutkou. Dbajte prosim
bezpecénostnych pokynov.

Zakladiia popr. priruba, na ktorti bude pohon pripevneny, sa nesmie chviet, musi byt tuhd a
vyrovnand. Rovinnost’ pripojovacej plochy zakladne popr. priruby musi zodpovedat’ DIN ISO
2768- 2 toleran¢na trieda K. Pripadné znecistenie pripojovacej plochy prevodovky a zékladne
popr. priruby musi byt odstranené.

Prevodovka musi byt presne ustavena na hnaci hriadel’ stroja, bez prepitia sposobujiceho
dodato¢né zatazenie pohonu.

Na prevodovke nie st povolené ziadne zvaracie prace. Prevodovka nesmie byt vyuzita ako
hmotny bod pre zvarovacie prace, inak hrozi poskodenie lozisk a ozubenych dielov.
Prevodovka musi byt’ inStalovana v predpisanej pracovnej polohe (rada UNIVERSAL, tzn.
typy SI a SMI su na pracovnej polohe nezéavisl¢). Zmena montdznej polohy vyzaduje zmenu
mnozstva oleja a Casto tiez d’alsi Gpravy ako napr. montdz zapuzdrenych valivych lozisk.
NereSpektovanie udajnej montaznej polohy moze viest’ k poSkodeniu.

Pre pripojenie pohonu musia byt pouzité vSetky pripojovacie patky resp. vSetky otvory priruby.
Ako pripojovacie skrutky je nutné pouzit' skrutky o minimélnej kvalite 8.8. Pripojovacie
skrutky musia byt’ utiahnuté odpovedajicim utahovacim momentom. U prevodoviek s pitkami
alebo prirubou je treba preverit,, ¢i nie je niektora zo skrutiek uvol'nena.

Nebezpecenstvo!



Pretoze v dosledku vysokej teploty prevodovky moze prist’ k poraneniu osob popalenim,
je nutné dbat’ pri montazi nasledujicich pokynov:

Prevodovka popr. pohon sa mo6zu pocas prevadzky zahrievat a povrchova plocha méze byt
hortca. V takychto pripadoch odporucame opatrit upozornenim: Pozor nebezpecenstvo
popalenia! Eventudlne tu inStalovat’ nejaka ochranu proti dotyku.

Chladiaci vzduch od ventilatora motora musi prudit’ na prevodovku bez obmedzenia.

MontaZ nabojov na hriadele

Pozor!
Nezanasat’ ziadne axialne sily do prevodovky pri montazi nabojov.

Montaz hnacich a vystupnych spojovacich nabojov, ako st napr. spojky, retazové kolesa na
vstupnych a vystupnych hriadeloch prevodovky je nutné montovat pomocou vhodnych
pripravkov tak, aby nedochadzalo k zanasSaniu nepripustnych axialnych sil do prevodovky.
Zakéazané su rany na naboje kladivom.

K montazi vyuzite zavit v osi hriadela prevodovky. K ulahfeniu montéze je doporucené
dopredu natriet’ ndboj mazivom alebo naboj kratko zahriat’ na ca. 100° C.
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Priklad jednoduchého montazneho pripravku

Nebezpecenstvo!

Komponenty osadené na vstupnych a vystupnych hriadeloch, ako napr. remenice, retazové
kolesa a spojky musia byt chranené proti poskodeniu pomocou ochrannych kruzkov.
Nasadené komponenty na vystupnom hriadeli nesmu pésobit’ vi¢Sou radidlnou alebo
axidlnou silou, neZ je uvedené v katalogu (dovolené radiilne zataZenie Fr a axidlne
zat’aZenie Fa). Obzvlast' u remena a ret'azi je treba brat’ do uvahy spravne predopnutie.
Pridavné sily od nevyvazenych nabojov st nepripustné. Radidlne sily by mali vzdy pdsobit’ co
najbliZsie pri prevodovke.

Montaz nasuvnych prevodoviek

Pozor!
Nespravnou montdzou moze prist’ k poskodeniu loZisk, ozubenych kolies a skrine.

Montaz nasuvnych prevodoviek je nutné robit pomocou vhodného pripravku, tak aby
nevznikali §kodlivé axialne sily. Zv1ast' nie je mozné natikat’ prevodovky na hriadel’ kladivom.
Montaz a neskorSiu demontaz si ulahcite, pokial’ hriadel’ a nédboj pred montdzou natrite
mazivom s antikor6znym ucinkom (napr. antikoréznou pastou Nord vyr.c. 089 00099).
Prebyto¢ny tuk popr. antikorézny pripravok mdZe po montéazi unikat’ popr. odkvapkavat. Po
dobe zabehu cca 24 hod. vycistite dokladne okolie vystupného hriadel'a. Tento tnik maziva



neznamena ziadnu netesnost’ prevodovky.

Nanesenie maziva na hriadel’ a do dutého hriadel’a
Upozornenie!
Axidlnym zaistenim hriadela (prislusenstvo B) je mozné upevnit’ prevodovku na hriadeli s
osadenim, alebo bez osadenia. Skrutky axidlneho zaistenia utahovat odpovedajiicim
momentom. U prevodoviek s volbou H66 sa musi pred montdzou odstranit’ od vyroby
namontovany uzatvaraci kryt.

U zasuvnych prevodoviek s volbou H66 a upevilovacimi prvkami (volba B) musite pred
montazou prevodovky vytlacit’ zatlateny uzatvaraci kryt. Zatlaceny uzatvaraci kryt sa moze pri
demontézi zni¢it'. Druhy uzatvaraci kryt sa dodava sériovo ako vol'ny ndhradny diel.

ot

|

Demotaz uzatvaracieho krytu namontovaného od vyroby

Prevodovka s axialnym zaistenim na hriadeli s osadenim

Prevodovka s axidlnym zaistenim na hriadeli bez osadenia

Demontdz prevodovky z hriadela s osadenim je mozZné vykonat' za pomoci demontdzneho
pripravku, napr.: nasledovne




Pri montdzi ndsuvnych prevodoviek so zachytom reakcie sa nesmie zachyt reakcie
predopinat. K zamedzeniu predpidtia slizi prevedenie zachytu reakcie silentbloky.
(prislusenstvo G alebo VG).

Montaz silentblokov (prislusenstvo G pripadne VG) u plochych prevodoviek

Pro montazi pryzovych dorazov, utiahnite skrutkovy spoj natol’ko, az je medzi dosadajiicimi
plochami v stave bez zatazenia odstranena vola. Potom pre predpnutie pryZovych dorazov
utiahnite upeviiovaciu maticu (plati len pre skrutkové spoje s normalnym zavitom) o polovicu
otacky. Vicsie predpnutie nie je pripustné. Skrutkovy spoj zaistite proti povoleniu napr.
pripravkom Loctite 242 alebo druhou maticou.

3. Priloha
3.1 Mazacie latky

Prevodovky st pri expedicii s vynimkou typu SK 11282, SK 11382, SK 12382 a SK 9096.1
naplnené mazivom a prevadzkovo pripravené pre poZadovani montaznu polohu.

Mazivo pre valivé loziska

V tejto tabul’ke su uvedené zrovnateI'né mazacie tuky pre valivé loziska od réznych vyrobcov.
Je moZzné zamenit’ mazivo v ramci jedného typu maziva (v rdmeci jedného riadku). Pri zmene
typu maziva popr. pri zmene teploty okolia, musi byt  tato zmena konzultovana s firmou NORD,
inak nemoze byt’ poskytnutd Ziadna zaruka na funkénu schopnost’ naSich prevodoviek.

Druh maziva Teplota choli
o =
SCastrol || Fichs /| Mobil @
Tuk -30 ... 60°C Energrease Longtime PD 2 | RENOUT - Maobilux EP 2 Gadus 52
na bazi Ls2 GP2 V100 2
minerdlnich oleji
Energrease REMOLIT
LS-EP2 LZR2H
S50 .. 40PC - Optitemp LG 2 | RENOUIT
JP 1619
Synteticky tuk -25 ... BO°C Energrease | Tribol 4747 REMOUT PETAMO Maobiltermp Cassida
SY 2202 HLT 2 GHY 133 N SHC 32 EPS2
REMNOLIT Fllberplex
LST 2 BEM 41-132
Biologicky -25 G Biogrease - PLANTOGEL 2 | Kliberbio Mobil SHC Maturelle
odbouratelny tuk EP2 5 b F2-82 Greasa 102 Greaze EP2
EAL
Tuk pro -25 . drC - Ooeen UF 2 REMOLIT Kllbersynih Maobilgrease Cassida RLS2
potravinafske GTFG1 UHT 14-151 FM 222
stroje a zafizeni




Tabul’ka olejov:

V tejto tabulke su uvedené zrovnateI'né typy olejov od réznych vyrobcov. Je mozné menit
roznych vyrobcov olejov v rdmci rovnakej viskozity a rovnakého typu oleja (minerdlny resp.
synteticky). Pri zmene viskozity popr. zmene typu oleja (mineralny resp. synteticky) musi byt’
tato zmena konzultovana s firmou NORD, inak nemoéze byt poskytnutd ziadna zaruka na
funkéntl schopnost’ nasich prevodoviek.

Druh maziva Udajna | DIN (150} / b ]
typovém Oholni —— _— f =
Stithu teplota SCastrol || FucHs /| Mobil
\w LA ATION
Mineralni olej Energol Alpha EP 680 REMOLIN CLP | Kloberoil Mobdgear Omala 52
GR-XP 680 | Alpha SP &80 BED GEM 1-680 N | 600 XP 680 | G 680
CLP &0 150 VG 630 Optigear BM REMOLIMN GLP
0..40°C 0] 680 Plus
Tribal 1100680
Energol Alpha EP 220 REMOLIN CLP | Kldberaoil Mobdgear Omala 52
IS0 WG 220 | GR-XP 220 | Alpha SP 220 220 GEM 1-220 N | 600 XP 220 |G 220
CLP 220 -10.. AT Optigear BM REMOLIMN GLP
220 220 Plus
Tribal 11000220
Energol Alpha EP 100 REMOLIN CLP | Kldberail Mobigear Omala 52
GR-XP 100 | Alpha SP 100 100 GEM 1-100 M | 600 XP 100 G100
CLF1oo | 1BOVG 100 Opiigear BM REMOLIN CLP
15,25 C 100 100 Plus
Tribal 11000100
Synteticky olej IS0 VG Ba0 Alphasyn GS REMOLIN PG Klibersynth | Mobd Omala 54
{Palyglykol) CLP PG 88O | o aien BAD BE0 GH 6880 Glygoyle B30 | WE 680
Tribol BOKVEED
Enersyn Alphasyn G5 REMNOLIN PG Klibarsynth Mobd Cimala 54
150 G 220 SG-XP 220 | 220 220 GH 6220 Glhygoyle 220 | WE 220
Alphasyn PG
CLP PG 220 a5 e 200
Tribol BOMGVEZD
Synteticky olej Alphasyn EP REMOLIN Klibersynth | Mobd Omala 54
(uhlovodiky) 150 VG 460 460 Unisyn GEM 4-460 M | SHC &34 GX 480
CLPHC 80 | on e Tribol 15100480 | CLP 460
Optigear
Synthetic X 460
Alphasyn EP REMOLIN Klibersynth Mobd Crmala S4
220 Unisyn GEM 4-220 N | SHC &30 G 220
CLP HC 220 IS_E "-fgﬂ%ﬂ Tribal 151220 | CLP 220
Optigear
Synthetic ¥ 220
Biologicky 150 WG 680 PLANTOGEAR | -
odbouratelng | CLFEBE0 | e e 680 S
olej Tribol BioTop | PLANTOGEAR | Kldbarsynth Maturelle
CLP E 220 150 VG 220 1418220 2205 GEM 2-220 Gear
-5..40°C Fluid EF
220
Olej pro Tribal Klibersynth | Mobd Cassida
potravinafske ELPE'QS H1 'SE ";%3:3‘3 FoodProof UH1 6-680 | Glygoyls 680 | Fluid WG
stroje a zafizeni 1800&80 G680
Tribal Klobersynth Mobd Cassids
ELPE';S Hi |s§ "rfﬂ?g‘:' FoodProof UH1 6-220 | Glygoyle 220 | Fluid WG
e 1800220 220
Optileb GT 680 | GERALYM 5F | Kliberoil Cassida
CLFHCH1 | 150 VG 680 880 4 UH1-680 N Fluid GL
COptile GT 220 | GERALYM SF Klibernail Mobd Cassida
GLEHeH1 | 1SO VG220 220 4UH1-220N | SHC Gibus | Fluid GL
220 220
Mineralni olej Energrease | Longlime PD 00 | REMOLIT MICROLUBE | Mobd Alvania
LS-EP Q0 Tribal DURAFPLEX GE 00 Chassis EP(LF}2
a5 D 30201000-00 | EP OO Grease LBZ
REMOLIT LST | KiObersynth Mobd
4] GE 46-1200 | Glygayle
Grease 00




Motor

1. Upozornenie

1.1 VSeobecné upozornenie

Pred uskuto¢nenim prepravy, montaze, uvadzania do prevadzky, udrzby alebo opravy motora
NORD, je nutné, aby ste si precitat’ tento prevadzkovy navod. VSetky osoby, ktoré sa
zapodievaju tymito pracami, musia dodrziavat’ tento prevadzkovy navod. Vsetky bezpecnostné
upozornenia, uvedené v tomto prevadzkovom navode, musia byt z dovodu ochrany zdravia a
majetku striktne dodrziavané.
Dodrziavat’ je nutné udaje a pokyny v prilozenom navode, bezpe¢nostné upozornenia a pokyny
pre uvedenie do prevadzky, ako aj vSetky ostatné navody.
To je nevyhnutné pre zabranenie vzniku nebezpecenstva a $kod!
Dalej je nutné dodrziavat’ prisluiné platné narodné a miestne ustanovenia a poziadavky a
obdobné predpisy, Specifické pre jednotlivé stroje!
Speciilne prevedenie a kon3trukéné varianty sa méZu v technickych detailoch liSit’! Pri
eventualnych nejasnostiach dorazne odporicame vyZiadanie informacii u vyrobcu pri
uvedeni typového oznacenia a Cisla motora alebo prevedenie udrzby firmou Getriebebau
NORD.

Kvalifikovany personal st tie osoby, ktoré vzhl'adom k svojmu vzdelaniu, skisenostiam a
zauceniu ako aj znalostiam prisluSnych noriem, predpisov, Grazovej prevencie a prislusnych
prevadzkovych situacii, su opravnené k prevadzaniu ¢innosti potrebnych k uvedeniu motora do
prevadzky.

Okrem iného je tieZ nutné znalost’ opatreni prvej pomoci a miestnych zachrannych zariadeni.
Predpoklada sa, ze prace v oblasti prepravy, montaze, inStalacie, uvedenia do prevadzky,
udrzby a oprav budu prevadzané kvalifikovanym personalom.

Pritom je nutné dodrZiavat’ hlavne:

e Technické udaje a data o pripustnom pouziti, montdZe, pripojenia okolitych
prevadzkovych podmienkach, ktoré st okrem iného uvedené v katalogu, zakazkovych
podkladoch a obvyklé dokumentécie vyrobku

e Miestne poziadavky a predpisy Specialne pre dané zariadenie

e Odborné pouZivanie nastrojov, zdvihacich a prepravnych zariadeni

e Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov

Tento prevadzkovy navod nemoze z dovodu prehladnosti obsahovat’ vSetky detajlné
informécie o moznych konstrukénych variantoch a preto nemdze zohladnit’ vSetky mozné
pripady umiestnenia, prevozu alebo udrzby.

Z tohoto dovodu obsahuje tento prevadzkovy navod v podstate len také pokyny, ktoré st pre
kvalifikovany personal potrebné pri pouziti v sulade s uréenim.

Pre zabranenie portch je nutné, aby boli predpisané tkony udrzby a inSpekcie prevadzané
prisluSne preskolenym personalom.

e Pri prevadzke s menicom frekvencie patri k tomuto ndvodu k obsluhe projekéna prirucka
605 2101.

e V pripade pouzitia s externym ventildtorom je nutné reSpektovat’ prislusny navod
k obsluhe.

e U brzdovych motorov je nutné dodrziavat taktieZ pokyny uvedené v navode k obsluhe



brzd.
Pokial’ pride z nejakého dovodu k strate ndvodu k obsluhe alebo projekénej prirucky, je nutné
poziadat’ o tieto podklady firmu Getriebebau NORD.

2. Upozornenie
2.1 Oblast’ pouzitia

Tieto motory sa smu pouzit’ len k ur¢enému ucelu.

Motory su v prevedeni s krytim minimalne IP 55 (krytie vid’ vykonovy $titok). Mézu byt
umiestnené v prasSnom alebo vlhkom prostredi.

Spdsob pouzitia a prostredia zasadne urcuje potrebné krytie a eventudlne d’alSie opatrenie.
Pre umiestnenie vo vonkajSom prostredi a vertikdlnom prevedeni, napr. V1 alebo V5 s
hriadel'om dolu, odporuca firma NORD pouzit’ tieto volite'né varianty: dvojity kryt ventilatora
[RDD].

Motory je nutné chranit’ pred intenzivnym slnenym Zziarenim, napr. ochrannou strieskou.
Izolécia odolava tropickym podmienkam.

Vyska instalacie: ::1000 m

Teplota prostredia: -20°C...+ 40°C. U Standardnych motorov je povoleny vic¢si rozsah teploty
prostredia od -20° C..do.+60°C. Pritom musi byt merny vykon zniZzeny na 82% hodnoty
uvedenej v katalégu. Ak sa nachadza maximdalna hodnota teploty prostredia v rozmedzi od
+40°C do +60°C, je mozné hodnotu odberu vykonu naopak linearne interpolovat medzi 100%
a 82%.

Pripojovacie vedenie motora ako i kablové privody musia byt’ dimenzované pre teploty > 90°C.

3. Upozornenie k riadnej manipulacii s elektromotormi
Vsetky prace na zariadeni sa musia vykonavat’ len v stave bez napitia.

3.1 Preprava, uskladnenie

e Pripreprave je nutné pouzivat’ vSetky zdvesné oka umiestnena na motore!
e Zavesné oka si dimenzované pre hmotnost motora; nepripevilujte na ne ziadne
dodato¢né zat'aZenia!
e Pre prepravu agregatu stroja (napr. prevodové nadstavby) sa smie pouzit’ len k tomu
uréené zavesné oka, resp. Capy!
e Strojné agregaty sa nemdzu zdvihat’ zavesenim na samostatnom stroji!
Pre zabranenie poSkodenia musi byt’ motor vzdy zdvihany vhodnymi zdvihacimi zariadeniami.
Valivé loziska by sa mali vymenit, pokial’ od dodavky aZz do prevadzky motora do prevadzky
za priaznivych podmienok (uchovanie v suchych a bezprasnych priestoroch bez vibracii)
uplynula dlhSia doba neZ 4 roky. Za nepriaznivych podmienok sa tato doba zna¢ne znizuje. V
pripade potreby je nutné nechranené, opracované plochy (plochy priruby, konca hriadel’u; ...)
oSetrit protikor6znym prostriedkom. V pripade potreby je nutné prekontrolovat’ izolacny odpor
vinutia.
Zmeny oproti normalnej prevadzky (vyssi odber pradu, vyssie teploty alebo vibracie, neobvykly
hluk alebo zadpach, reakcie monitorovacieho zariadenia atd’.) signalizuju, Ze je negativne
ovplyvnena funkcnost’. Pre zabranenie $kdd na zdravi alebo vecnych §kod, musi byt’ ihned’ o
tejto zmene informovany prislusny personal udrzby.
V pripade pochybnosti, motor bez odkladu vypnite, pokial to stav zariadenia dovoli.



4. Qéetrenie
Udrzba

Bezpecnostné opatrenia

Pred zahajenim kazdej prace na motore alebo zariadenti,
obzvlast pred otvorenim zakrytovania aktivnych Casti,
musi byt motor riadne podl'a predpisu odpojeny. Vedl'a
hlavnych pradovych okruhov, musi byt pritom odpojeny
tiez eventualne pridavné alebo pomocné pradové okruhy.

Obvyklych ,,5 bezpecnostnych pravidiel pritom znamena napr. podl'a DIN VDE 0105:
e Odpojenie
e Zabezpecenie proti opitovnému zapnutiu
e Zaistenie stavu bez napétia
e Uzemnenie a skratovanie
e Zakrytie alebo oddelenie susednych dielov, ktoré zostdvaji pod napétim

Tieto vysSie uvedené opatrenia sa smu zrusit’ len vtedy, az ked” st ukonéené udrzbové prace a
motor je uplne namontovany.

Motory musia byt v pravidelnych intervaloch preskisané odbornymi in$pekciami, priCom sa
musia reSpektovat’ platné narodné normy a predpisy. Pritom je nutné dat’ obzvlast pozor na
pripadné mechanické poskodenie, volny priechod chladiaceho vzduchu, napadny hluk a
spravne elektrické pripojenie.

S vynimkou normovanych, beznych a rovnocennych dielov je mozné ako ndhradné diely
pouzivat’ len originalne nahradné diely!

UPOZORNENIE: Pokial’ st motory v prevedeni s uzavretymi otvormi pre kondenza¢nu vodu,
musia byt obc¢as otvorené, aby mohla pripadna nahromadena kondenza¢na voda odtiect’. Otvory
pre kondenza¢nll vodu musia byt umiestnené vzdy na najnizSom mieste motora. Pri inStalacii
motora je nutné dbat’ na to, aby boli otvory pre kondenza¢nt vodu umiestnené dole.

Vymena loZisk, tukova napli

Lehota pre vymenu lozisk v prevadzkovych hodindch [h] u motora IEC s hnacou spojkou za
normalnych prevadzkovych podmienok, pri vodorovnej inStalacii motora, v zdvislosti na
teplote okolia a otackach motora je nasledujuce:

25°C 40°C
do 1800 min™! cca40 000 h cca 20000 h
do 3600 min™' cca 20 000 h ccal0 000 h

Pri priamej montdzi na prevodovku alebo za zvlaStnych prevadzkovych podmienok, napr.
zvislom umiestneni motora, vel'ké zat'azenie vibraciami a razmi, Castej reverznej prevadzke
atd’., sa vysSie uvedené pocty prevadzkovych hodin podstatne znizuje.

Kazdych 5 rokov je nutné previest’ generalnu opravu motora!



Generalna oprava
Za tymto ucelom je nutné motor vymontovat’. Je nutné previest’ nasledujice prace:
e Vycistenie vsetkych Casti motora
e Kontrola vSetkych casti motora z hl'adiska poSkodenia
e Vymena vSetkych poskodenych dielov
e Vymena vSetkych lozisk
e Vymena vSetkych tesneni a hriadel'ovych tesneni

Generalna oprava musi byt prevedena v odbornej dielni s prislusSnym vybavenim a

kvalifikovanym persondlom. Dorazne odporiac¢ame prevedenie generdlnej opravy priamo v
servise firmy NORD.

5. Vykres a zoznam nahradnych dielov
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Pozicia ¢. Nazov

00 Rotor s hriadel'om

902 Loziskovy §tit A
902.1 Skrutka s valcovou hlavou
902.2 Sesthranna matica

904 Hriadel'ové tesnenie

905 A-lozisko



906 Vymedzovacia podlozka gulickového loziska

907 Ramik svorkovnice
907.1 Upinacia objimka kostriacej svorky
907.2 Skrutka so SoSovkovou hlavou
908 Veko svorkovnice
908.1 Skrutka s valcovou hlavou
909 Tesnenie ramika svorkovnice
910 Tesnenie veka svorkovnice
911 Lista svorkovnice
911.1 Skrutka s valcovou hlavou
911.5 Pruzna podlozka
912 Minisvorka
912.1 Skrutka so SoSovkovou hlavou
913 Distan¢na vlozka
913.1 Skrutka s valcovou hlavou
913.2 Pruzné podlozka
916 Stator s vinutim
916.1 Svorka vyrovnani potencial
916.2 Upinaci kolik
918 Licované pero
924 Skrutkovacia pitka (BG 100-132)
924.1 Skrutka so Sesthrannou hlavou
924.2 Pruzna podlozka
924.3 Sesthranna matica
929 B-lozisko
932 Loziskovy stit B
932.1 Skrutka s valcovou hlavou
932.2 Sesthranna matica
933 Hriadel'ové tesnenie
939 Ventilator
940 Kryt ventilatora
940.1 Skrutka so SoSovkovou hlavou
940.2 Zapustna skrutka B3
941 Licované pero
942 947 Poistny krazok
948 Poistny krazok
952 Zvieraci krazok
953 Kéblova priechodka
955 Zaslepovacia zatka
956 Zaslepovacia zatka
980 Ochranna strieSka
988 Tesniaci krazok
989 Typovy Stitok

989.1 Skrutka so SoSovkovou hlavou



Ochrana proti chodu nasucho ST-2A

Obsah

Funk¢ny princip

Technické udaje

Bezpecnostné opatrenia

Stavba sondy a teplotného hlasica

MozZnosti nastavenia

Nastavenie spinacej teploty

Spinacie a alarmujtce funkcie hlasica teploty
Zapojenie hlasica teploty

Stator Protector s istiacou batériou

Upozornenie:

Niektoré diely hlasica teploty (vratane pripojovacich casti) su elektricky vodivé. Prace
s hlasicom teploty mézZe vykonavat’ iba kvalifikovany technicky personal.

Stator Protector je =zostaveny zo 3 hlavnych casti: hlasi¢a teploty s LED-
ukazovatel'om, teplotného ¢idla, ochranného potrubia ¢idla a v pripade nebezpecenstva
vybuchu bezpec¢nostnou prepazkou.

1. Funkény princip
V statore Cerpadla je vstavané teplotné ¢idlo pre kontinudlne meranie teploty statora
(meraci rozsah -35 °C az +180 °C). Ak sa dosiahne teplota statora, vplyvom trenia,
spinacej teploty (cca 5 °C nad Cerpacou teplotu), potom hlasi¢ teploty pomocou
vystupného relé vydava opticky alebo akusticky signal, pripadne moze ¢erpadlo Giplne
zastavit’.

2. Technické data

e Mikroprocesorovy ovladac¢ strazcu teploty

e meraci vstup pre teplotné ¢idlo PT 100

e trojmiestny LED - ukazovatel’ 13 mm vysoky, ¢erveny ukazovatel’ stavu
spinania pre vnatorné relé K1
pripajacie napitie 12-24V AC / DC, pre 115 V alebo 230 V je dodavané zvlastne
malé trafo
odber pradu max.100 mA
skladovacia teplota —20 az +70 °C
pracovna teplota 0 az+55 °C
relativna vlhkost’ vzduchu max. 75 %, Ziadne roseni krytia : Celna strana IP
65, zadna strana IP 22, bezpecCnostna prepazka sa dodava ako zvlaStne
prisluSenstvo pre vybusné prostredie 13.9R.
e vystup: 1 relé 250V AC, 2,2 A, 1 striedavy kontakt
e stavebné rozmery: ¢elné 84 x 42 mm, prierez tabul'ovym spinacom 67,2 x 31,2

mm, stavebna hibka 90 mm s pripojenim pripojenia: 12 miestna svorkovnica

2,5 mm? izolaéna skupina podl'a VDE 0110
e Dbezpecnostné relevantné stavebné diely zodpovedaji VDE - prip. UL —



predpisom
3. Bezpecnostné opatrenia
Pri montéazi a pripojeni statora protectoru ako i separatneho malého trafa musia byt
dodrzané platné predpisy pre elektroinstalaciu.

V pripade pouzitia teplotného c¢idla v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu je medzi
teplotnym ¢idlom a kontrolou teploty vstavana bezpecnostna bariéra. Spinacia schéma
vid’ str. 13.9.R.

Pri zopnuti induktivnych ochrdn moéze prist’ k nepripustnému radiovému poskodeniu a
v extrémnych pripadoch k poskodeniu kontroly teploty.
Odporacame ochranné cievky s dial’kovym/raddiovym prvkom prepnut’.

4. Montaz teplotného cidla a teplotného hlisica
4.1 Malé statory s priemerom d =27 mm podla tabul’ky 1
Statory budu dodané s vstavanym c¢idlom (4180)
Distanény kus (0150), matica (4465) a lomené koleno (4610) s medziprirubou (4620),
redukcia (4630) a prirubova krabica (4640) budu nasledne zmontované (vid’
vyobrazenie 1) :

0150yl '
3005 4465 - ][ .
N, 4130 ks <+ —j”

T AR T I
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Obr. 1: Montaz na maly stator s priemerom d = 27mm podl’a tab.1

e Distan¢ny kus (0150) nastrite na ¢idlo (4180) a pruzny krazok (4130) a maticu
(4465) proti statoru (3005) utiahnite.

e Ked je lomené koleno (4610) zaklapnuté — tak ho otvorte
k tomu obojstranné haciky (A) dvoma skrutkovacmi sticasne uvolnite a horny
diel len tak otvorte, aby eSte lezal na dolnom diely. V tejto polohe horny diel voci
spodnému dielu pootoéte tak, aby sa kib v bode (B) uvolnil.

e Spodny diel lomeného kibu (4610) zaskrutkujte do redukéného dielu (0150).
Volny spojovaci drot ¢idla (4180) cez horny diel lomeného kibu (4610)
s medziprirubou (4620) aredukciou (4630) tahajte a priletujte na kontakt
prirubovej zasuvky (4640).

Pohl’ad na zéstr¢ku zozadu a prirubovu zésuvku zpredu
Na tieto kontakty dozadu naletujte.

Upozornenie:
Naletovanie je nutné len pri vymene statora. Prvotné vybavenie doddvame kompletne
naletované a pripojené.

e redukciu (4630) a medziprirubu (4620) naskrutkujte na prirubovi zasuvku
(4640).



horny diel lomeného kibu (4610) s medziprirubou (4620), redukciou (4630) a
prirubovou zasuvkou (4640) a spodny diel lomeného kibu (4610) zastrite do
seba a zaklapnite az st haciky (A) obojstranne zaistené.

kontrola teploty moéze byt zabudovana do spinacej skrinky. Rozmery vid’
odstavec 2 — technické data.

spojovaciu zastrcku (4660) spojte s prirubovou zasuvkou (4640).

4.2 Malé statory s priemerom d <71 mm a > 27 mm podl’a tabulky 1

Statory st dodavané so vstavanou ochrannou trubickou ¢idla (4570).
Stator musi byt’ zabudovany v Nemo Cerpadle tak, aby ochranna trubicka ¢idla (4570)
bola na vstupnej strane statora (3005).

Matica (4465) , redukéna objimka (4540) lomeny kib (4610) s prirubovou zasuvkou
(4640) a teplotnym c¢idlom (4180) budt nasledovne zostavené, vid’ obr 2 :

@ 0 ® 40 4660

Lso
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Obr. 2: montaz na maly stator s priemerom d < 71 mm a > 27 mm podla tabul’ky 1

Maticu (4665) a redukénu obimku (4540) naskrutkujte na ochrannu trubicku
¢idla (4570) a utiahnite proti statoru.

Ked je lomeny kib zaklapnuty, tak ho otvorte.

K tomu obojstranné haciky (A) dvoma skrutkovaémi suCasne uvolnite a horny
diel len tak otvorte, aby eSte lezal na spodnom diely. V tomto postaveni horny diel
proti spodnému dielu otoéte tak, aby sa kib v bode (B) uvolnil.

Spodni diel lomeného kibu (4610) zaskrutkujte do redukénej objimky (4540).
Teplotné cidlo (4180) s prirubovou zasuvkou (4640) a hornym dielom
lomeného kibu (4610) s pouzitim teplej vodivej pasty do ochrannej trubicky
¢idla (4570) zastrcte.

Horny diel s prirubovou zasuvkou (4640) a spodny diel lomeného kibu
(4610) spolocne zastrite a zaklapnite, pokial’ haCiky (A) nebudu obojstranne
zaistené.

Kontrola teploty moéze byt zabudovana do spinacej skrinky. Stavebné rozmery
vid’ odstavec 2 — technické data.

Spojovaci zastrcku (4660) spojte s prirubovou zasuvku (4640).

4.3 Velké statory s priemerom d vac¢sim ako 86 mm podPla tabulky 1
Statory st dodavané so vstavanou ochrannou trubic¢kou ¢idla (4570). Stator musi byt
zabudovany v NEMO cerpadle tak, aby ochranna trubicka cidla (4570) bola na
vstupnej strane statora (3005).
Lomeny kib (4610) s prirubovou zasuvkou (4640) a teplotnym &idlom (4180) budu



nasledne zmontované, vid’ obr. 3 :

Obr.3 : montaz na velky stator s priemerom d > 86 mm podl'a tabul’ky 1

ked’ je lomeny kib zaklapnuty, tak ho otvorte.

K tomu obojstranné haciky (A) dvomi skrutkovac¢mi stcasne uvolnite a horny
diel len tak otvorte, aby eSte lezal na spodnom diely. V tomto postaveni horny diel
proti spodnému dielu otoéte tak, aby sa kib v bode (B) uvolnil.

Spodny diel lomeného kibu (4610) zaskrutkujte do zavitu statora (3005).
Teplotné ¢idlo (4180) s prirubovou dézou (4640) a hornym dielom lomeného
kibu (4610) s pouzitim teplej vodivej pasty zastrite do ochrannej trubi¢ky &idla
(4570).

Horny diel s prirubovou zasuvkou (4640) a spodny diel lomeného kibu (4610)
spolu zastrite a zaklapnite pokial’ ha¢iky (A) nebudu obojstranne zavesené.
Kontrola teploty mo6ze byt zabudovana do spinacej skrinky. Stavebné rozmery
vid’ odstavec 2 — technické data.

Spojovaciu zastrcku (4660) s prirubovou zasuvkou (4640) spojte.

MoZnosti nastavenia

Nastavenie hlasi¢a teploty na tzv. parametre, je mozné vykonat v 3
prevadzkovych urovniach.

Prva obsluzna rovina, rovina poZadovanych hodndt, umoziiuje zasah vo
vypinacich teplotach (pozadovanej hodnoty). M6zu byt udané dve na seba
navzajom nezavislé pozadované hodnoty. Vol'ba pozadovanych hodnoét sa
prevadza cez vstup E1.

Pri druhom a trefom nastaveni m6zu byt dané hodnoty pravidelne menené.
Tieto parametre si1 uz strankovo pracovne nastavené. Vstup do parametrov je
vedome st’azeny, aby sa zabranilo ndhodné zmene nastavenych hodnét.
Doélezité upozornenie: Zasah do pracovnych programov zo strany zakaznika je
nedovoleny a méZe mat’ za nasledok nebezpecné funkéné zmeny.

Nastavenie prvej a druhej vypinacej teploty S1 a S2 (napr. teplota
¢erpaného média a teplota Cistiaceho média) (S1: spinaci vstup E1 otvoreny,
S2: vstup E1 zatvoreny)

Spinacia teplota je pri normalnom stave regulatora 'ahko nastavitel'n4. Pokial
nie je stlacené Ziadne tlacidlo, udava ukazovatel nameranu teplotu statora.

Stlacte tlac¢idlo SET: bude zobrazena spinacia teplota.
Tla¢idlo SET nechajte stlatené a uved’'te do ¢innosti doplnkové §ifto vé tlacidlo



UP (hore) alebo DOWN (dolu), spinacia teplota sa zvysi alebo znizi.
e Uvolnite tlacidlo UP alebo DOWN - kone¢né nastavenie spinacej teploty bude
prevzaté v nastavenom stave.
e uvolnite tlacidlo SET .
Spinacia teplota zostava trvale nastavena i pri vypadku siete.

7. Nastavenie vypinacej teploty (danej teploty)

e Na hlasici teploty nastavit’ vypinaciu teplotu na 150 °C.

e Spustit’ Cerpadlo.

e Akonahle je dosiahnuté ustalené Cerpanie, odpocitajte teplotu statora na
hlasici teploty.

e Ak je tato dosiahnuta teplota realna, s oh'adom na teplotu média a okolia,
tak by mala byt vypinacia teplota nastavena o 5 °C vyssia, tak ako je to
uvedené v odstavci 6.

8. Spinacie a alarmovacie funkcie hlasi¢a teploty

Ak sa pripoji teplotné ¢idlo a na hlésic teploty sa privedie prevadzkové napétie, zopne
se vnutorné relé K1.

Ak je je vypinacia teplota prekrocena alebo ¢idlo zlomené alebo poskodené skratom,
vnutorné relé vypne.

Pritom zac¢ne blikat’ displej a ozve sa bzuciak.

Potvrdenie (zruSenie) optického a akustického signdlu sa prevedie stlacenim tlacidla
DOWN (angl.) AB (nem.).

Prepojenie pozadovanych hodn6t S1 / S2 sa urobi zopnutim vstupu E1. Zapojenie
vid’ obrazok dolu.

Hlasenie stavu:

displej Pri¢ina poruchy opatrenie

FIL Porucha ¢idla, skrat Skontrolovat’ ¢idlo

F1H Porucha ¢idla, zlomené ¢idlo kompenzaéné | Skontrolovat’ ¢idlo
vedenie nezapojené Zapojit kompenzacné vedenie

-—- Aktivne blokovanie tlacidiel Parameter P19 prip. A19

Blikajtci Teplotny alarm

displej

Summer Teplotny alarm Bzuc¢iak moze byt vypnuty stlacenim tlacidla

DOWN/AB

EP Strata dat parametrov z paméte Poruchu odstranit’ opdtovnym vypnutim a zapnutim, v pripade, ze to

(ovladacie kontakty 1 a 2 st bez pradu) nejde, je nutna oprava pristroja

Hlasenie poruch ¢idla st ulozené v pamadti a potom, pokial’ je porucha odstranend, su znova ukazané. Informacia o poruchach sa vymaze
stlaenim DOWN/AB.



9. Pripojenie hlasica teploty

Hlida¢ teploty
STATOR PROTECTOR 5TP-2A

220 W AC, 224
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10. Stator Protector s ochrannym obvodom
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Hlidaé teploty
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Prevadzkové data

Prevadzkové napitie

Dlhy opatovny stav ochranného obvodu
Meraci rozsah

Bezpecnostné technické udaje

Max. napétie

Max. prad

Max. dodatocna vonkajsia induktivita
Max. dodato¢na vonkajsia kapacita

UN <14V

R 2x(200hm 0,1 Ohm)
< 400 °C (ly — 5mA)

< 850 °C (ly — 3mA)

Uy = 32V
Iy = 300mA
L, --lc|u.

02 | 1,8 mH

NCc | IIB
100 | 1000 uF

a =




TECHNICKE
PODMIENKY TP 13-03

PRE TLAKOMERY
PRIEMER 115
TYP: MM 115 N/417/1,0/M20
MM 115 N/417/1,0/120
Obsah: ’
L Uvod
I Nézvoslovie
I VSeobecne
1.  Popis
2. Pokyny pre inStalaciu a montaz
3. Oznacenie tlakomerov a tidaje pre objednavku
IV. Technické poziadavky
1. Prenos
2. Vyhotovenie a material
3. Elektrické zapojenie
V. Sktisanie



VL Preberanie a zaruka
1. Preberanie
2. Zaruka
VII.  Balenie, preprava a skladovanie
1.  Balenie
2. Preprava
3. Skladovanie

Technické

podmienKy TP
13-02

Uvod

Tieto technické podmienky (d’alej len TP) stanovuju udaje o tlakomeroch hore uvedenych
typov, potrebné na preverovanie ich dodavok. TP s zavdzné pre vyrobcu, doddvatela a
prevadzkovatel’a. Tieto TP sa vzt'ahuj na objednavanie, vyrobu, skuSanie, preberanie,
prepravu, balenie, skladovanie, instalaciu a prevadzkovanie vyrobkov.

Nazvoslovie

Nazvy a ich definicie uvedené v tychto technickych podmienkach zodpovedaji EN 472 —
Tlakomery. Slovnik.

Vseobecne

1. Popis

Stucastou tlakomera o priemere 115 mm je kontaktné zariadenie a oddelovacia vlozka.
Kontaktné zariadenie je osadené nastavitelnym rozpinacim kontaktom. Oddel'ovacia vlozka
typu F s ¢elnou privarenou membranou umozituje meranie vysoko viskoznych, agresivnych
a znecistenych latok obsahujucich pevné Ciastocky.

Meranie tlaku je zalozené na principe deformdicie pruZnej membrdny privarenej na
oddelovacej vlozke. Prenos tlaku medzi membranou a meracim mechanizmom tlakomera
je zabezpecCeny prenosovym médiom — olej. Pdsobenim vnutorného tlaku sa pruzna tzv.
Bourdonova rurka tvarovo deformuje. Drdha napriamujuceho sa volného konca pruznej
rurky, ktorého pohyb je imerny velkosti tlaku sa prenéasa tiahlom a prevodovym stroj¢ekom



na ukazovatel udavajuci na stupnici ¢iselnika hodnotu namerané¢ho tlaku. V meracom
mechanizme je pouzity strojéek s ¢iastocnym tlmenim tlakovych razov.

Vibracie a otrasy mozu sposobi nekontrolované chybné zopnutie alebo vypnutie kontaktu.
Toto neziaduce zopnutie mozno obmedzi nastavenim oneskorenia zopnutia ochranného relé
na viac nez 400 milisekind.

2. Pokyny pre in§talaciu a montaz

Pri inStalacii tlakomerov je potrebné sa riadi podl'a ¢1. 7 STN EN 837-2.

Montazna poloha je vyhradne zvisla, pokial’ nie je na Ciselniku uvedend ind podl'a
STN EN 837-1 ¢lanok 9.6.7 bod e) ; obrazok ¢.9. Zmena montaznej polohy o + 5°
nesmie sposobi zmenu indikacie vacsiu nez 0,5 nasobok hranice dovolenej chyby
danej triedy presnosti.

Na upeviiovanie a uvolfiovanie pristroja sa moézu pouziva vyhradne plosky pre klIa¢
oddelovacej vlozky, ktora je sucast’ ou zariadenia. Nikdy nepouziva na upeviiovanie
plosky na zavitovych ¢apoch tlakomera a ut’ ahovanim pomocou puzdra.

Pripojenie je spodné, zavitom R3/4“ na oddelovacej vlozke, popripade podla
dohody. Zavitové spojenie tlakomera a oddel'ovacej vlozky je G1/2%.

Tlakové spoje musia by tesné a nepriepustné.

3. Oznacenie tlakomerov a udaje pre objednavku

Priklad objednavky:
Typ tlakomera - MM 115
N/417/1,0/M20 Rozsah stupnice s jednotkou tlaku
- 0/10bar
Pripojovaci zavit - R3/4*

Pri opakovanej objednavke je moZzné vyuzi 15 miestne identifikacné Cislo. Toto ¢islo
obsahuje vSetky idaje o vyrobku.

Meraci rozsah Identifikacné Cislo Druh kontaktu

0— 10 bar 1BNA7 07430 P13NH Magneticky pruzny kontakt M2,
0— 16 bar I1BNA7 08430 P13NH Magneticky pruzny kontakt M2
0 — 25 bar IBNA7 09430 P13NH Magneticky pruzny kontakt M2,
0 - 10 bar IBNA7 07430 P13NI Indukény kontakt 12




Technické poziadavky

1. Presnost’

Tlakomery sa dodavaju v presnosti 1,0%.

Presnost’ je zaruCena pri zékladnej teplote, pri ktorej bol tlakomer nastaveny a skusany.
Vedl'ajsia chyba vplyvom teploty pracovného prostredia nesmie presahovat hodnoty
stanovené v €l. 9.3 podl'a STN EN 837-1.

Dovolené chyba presnosti a variacia idajov st zarucené pri dodrzani pracovnych podmienok
podrla ¢l. III., ods. 3. tychto technickych podmienok. Ostatné poziadavky musia zodpovedat’
ustanoveniam ¢l. 9 STN EN 837-1.

2. Vyhotovenie a material
Tlakomery maju stupen krytia IP 65, podl'a STN EN 60 529.
Pre material a vyhotovenie tlakomerov platia ustanovenia ¢l. 4.3 STN EN 837-2.
Membrana a oddelovacia vlozka st vyhotovené z materidlu 1.4571. Puzdro tlakomera je

z materialu 1.4301 a meraci mechanizmus (pripojovaci ¢ap, pruznad rarka) si z materialu
1.4404.

- Rozmery sucasti tlakomera st stanovené v ¢l. 7 STN EN 837-1. Hlavné rozmery
tlakomera st vyobrazené na obr. €.1 tychto TP.

- Hmotnost' tlakomera s oddel'ovacou vlozkou je cca 950g.

- Farbaukazovatela je Standardne:  Cierna

- Farba ¢iselnika je Standardne: biely podklad s ¢iernym popisom

3. Elektrické zapojenie

- Zapojenie magnetického kontaktu:

Kontakt: M2
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- Technické data a zapojenie:

Doporuéené spinacie zataZenie
Nemagnetické kontakiné zariadenie Magnetické kontakiné zariadenie
Napaétie
ohmicka zataz indukéna ohmickd zataZ indukéna
jednosmerné| striedavé zataz zdtaz
L o DC AC AC DC AC AC
napatie napatie cos ¢ >0,7 cos ¢ >0,7
v v mA mA mA mA mA mA
220 230 40 45 25 100 120 65
110 110 80 20 45 200 240 130
48 48 120 170 70 300 450 200
24 24 200 350 100 400 600 250




- Kontakt M2 je rozpinaci kontakt. Po prekroceni nastavenej hodnoty je obvod
rozpojeny.

- Do vybusného prostredia musi byt pouzity indukény kontakt vhodny pre dany typ
prostredia a d’alSie nevyhnutné prvky podla prislusnych platnych predpisov a
noriem.

SkuSanie

Tlakomery sa podrobuju skuskam podl'a ¢l. 10 STN EN 837-1.

Preberanie a zaruka

1. Preberanie

Prebierka tlakomerov sa vykonava podl'a dohody dodévatel'a s odberatel'om.

2. Zaruka

Vyrobca poskytuje na tlakomery zaruku v zmysle Obchodného zdkonnika odo dna predaja
vyrobcom, resp. zmluvnym partnerom vyrobcu.

Balenie, preprava a skladovanie

1. Balenie

Na balenie sa vzt ahuje ustanovenie ¢l. 11 STN EN 837-1.
Vzhl'adom na vybraty sposob dopravy sa meradla musia zabalit' tak, aby si udrzali meracie
vlastnosti s vylucenim poskodenia a so zachovanim presnosti v medziach dovolenej chyby.

2. Preprava

Na prepravu sa vzt’ ahuje ustanovenie ¢l. 5 STN EN 837-2.

3. Skladovanie

Na skladovanie sa vzt ahuje ustanovenie ¢l. 6 STN EN 837-2.
Meradl4 by sa mali uskladni v suchych, ¢istych podmienkach pri rozsahu teplot od -40°C
do +70°C a musia sa chrani proti poSkodeniu narazom.

Suvisiace normy :

STN EN 472 Tlakomery. Slovnik
STN EN 837-1 + AC  Meradla tlaku. Cas 1: Tlakomery s pruznou rirkou. Rozmery,



metrologia, poziadavky a skiSanie
STN EN 837-2 Meradla tlaku. Cas 2: Poziadavky na volbu a montaz
tlakomerov STN EN 60529 Stupne ochrany krytom (krytie — IP kod)
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Obr. ¢. 1



